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Mit wenigen Handgriffen konnen Sie Ihre

ZUNDAPP-NAHMASCHINE

beherrschen und zur treuen Helferin machen,
wenn Sie nachstehende Anleitung genau be-
achten. Die Bedienung der Maschine ist kin-
derleicht. Sie erfordert weder Ubung noch
besondere Fertigkeit. Die Lebensdaver einer
Z U N DAPP-Ndhmaschine ist bei richtiger
Handhabung nahezu unbegrenzt. Zur Erhal-
tung ihres hohen Gebrauchswertes bedarf sie

nur geringer Pflege.
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Spulerachse
Handeinstellhebel

fur Stichlage

Stichbegrenzer
Einstellknépfchen (Z-Z-Stich)
Zeigerknopf fir den Zick-
Zack-Stich

Zeigerknopf fiir Stichlange
und Ndhrichtung
Einstellschraube
Spulerleitose

Zeiger

Rdandelmutter
Nahlichtblendschutz
NahfuBB, beweglich

Schieber
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Nadelhalter
Nadelhalterschraube
Fadenfiihrungsése
Stoffdriickerhebel

Nadel

Transporteur, versenkbar
Grundplatte

Bohrung mit Gummipfropfen
fir Motor-AnschluB
Druckknopfschalter

fir Ndhlicht
AnschluBblech
Antriebsriemen

Handrad

Rdndelscheibe zum Aus-
kuppeln des Nahwerks
Doppel-Garnrollenhalter
Deckel, abnehmbar
Klappe
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2a = Einstellhebel fiir die Stichlage
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DAS ZUNDAPP-SYSTEM

+ Automatic | 1288'

Dies ist keineswegs eine technische Geheimformel; sie besagt
kurz und prdagnant:
Die Geradstich-Nahmaschine ZUNDAPP ZR 18 B laBt sich
durch nachtrdglichen Einbau der Zick-Zack- oder Auto-
matic-Einrichtung zur Universal-Zick-Zack-Ndhmaschine
ZR 118B oder zur Universal-Automatic-Ndhmaschine
ZUNDAPP ZR 128 B erweitern.
Dieses Baukastensystem sichert dem Kunden wesentliche,
wirtschaftliche Vorteile.
ZUNDAPP kommt damit einem Wunsch vieler Hausfraven
entgegen, denen die Anschaffung einer Zick-Zack-Ndh-
maschine oder gar einer Automatic bisher nicht moglich er-
schien. Mit dem Erwerb der einfachen (und deshalb billigeren
Geradstich-Ndhmaschine) ist bereits der »Grundstein« fir
eine mit allen Raffinessen der modernen Ndhtechnik aus-
geristete, automatische Nahmaschine gelegt.
Der ndchste Schritt - sobald der Geldbeutel dies erlaubt — be-
steht darin, die ZUNDAPP ZR 18 B dem Fachhdndler zu
Ubergeben, der den Einbau der Zick-Zack- bzw. Automatic-
Einrichtung auf schnellstem Wege beim Werk veranlassen
wird. Die Kosten sind verhdltnismdBig gering, gemessen an den
Vorteilen und vielfdltigen Méglichkeiten, die eine ZUNDAPP
Zick-Zack- oder Automatic-Ndahmaschine bietet.
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Der Z UNDAPP-Ndhmaschinen-Fachhdndler oder die
ZUNDAPP-Werke Miinchen geben dariiber gern ndhere Aus-
kunft.

Ein weiterer Vorteil: der querstehende Greifer

Die Geradstichnahmaschine ZUNDAPP ZR 18 B ist schon
eine »halbe« Zick-Zack-Ndhmaschine. Sie hat bereits den
querstehenden Greifer wie die Zick-Zack-Ndhmaschine. Das
bedeutet, daB man auch mit der ZR 18 B Biesen mit zwei oder
drei Nadeln (je nach Wahl der Einrichtung) ndhen kann - ein
Vorteil, den keine der gewshnlichen Geradstichndhmaschinen
sonst bietet.

AuBer dieser wesentlichen Erweiterung des Anwendungs-
bereiches der Geradstichndhmaschine ist jede ZUNDAPP ent-
weder mit dem brillenlosen, doppelt umlaufenden Rundgreifer,
auch Rotativgreifer genannt (Typ RG), oder mit dem doppelt
umlaufenden Rundgreifer mit Brille, kurz als Brillengreifer
bezeichnet (Typ BG), ausgestattet.

Wir empfehlen besonders den »Brillengreifer«, weil er gegen
Fadeneinschlag véllig unempfindlich und deshalb am sichersten
in der Bedienung ist.

Die Maschinen des Typs B tragen hinter der Werknummer, die
auch auf Ihrem Garantieschein vermerkt ist, ein groBes »B«.
Sosteht fiir jeden Wunsch und Zweck die passende ZUNDAPP-
Ndhmaschine bereit.

Eine Universal-Bedienungsanleitung . . .
Ganz gleich, welches Nahmaschinenmodell Sie besitzen:
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die ZUNDAPP ZR 18 B (ohne Zick-Zack-Stich) mit Brillen-
oder Rundgreifer oder

die ZUNDAPP ZR118 B (mit Zick-Zack-Stich) mit Brillen-
oder Rundgreifer — oder

die ZUNDAPP ZR 128 B (mit Zick-Zack-Stich und Automatic-
Einrichtung) mit Brillen- oder Rundgreifer ~ diese Bedienungs-
anweisung bericksichtigt alle Ausfihrungsarten.

Um lhnen die Ubersicht zu erleichtern, sind alle Abschnitte,
die sich nur auf die Geradstichmaschine ZUNDAPP ZR 18 B
beziehen, jeweils auf dem Rande mit dem Nahtbildzeichen des
Geradstiches versehen.

Diejenigen Abschnitte, die die ZUNDAPP-Zick-Zack-ZR 118 B
bzw. ZR-Automatic 128 B betreffen, sind jeweils auf dem Rande
mit dem Nahtbildzeichen des Zick-Zack-Stiches gekennzeich-
net.

Alle Abschnitte, die sich nur auf die ZUNDAPP-Automatic ZR
128 B beziehen, tragen jeweils auf dem Rand das Nahtbild-
zeichen des Automatic-Stiches.

Abschnitte ohne Kennzeichnung gelten fiir alle Maschinen-
typen.




VORBEREITEN ZUM NAHEN

Herrichten der Maschine

Offnen Sie die Tir des Mdbels und klappen Sie die Tischplatte
auf. Achten Sie bitte darauf, daB der an der Innenseite der Tur
angebrachte Feststeller richtig in die Tischplatte einrastet. Nun
schwenken Sie die Maschine aus ihrer Versenkung heraus, so
daB die Grundplatte auf den beiden hierfir vorgesehenen
Gummirasten des Tischplattenausschnittes aufliegt. Beim Nah-
schrank muB danach der Staubdeckel, der die Treteinrichtung
verdeckt, herausgezogen oderhochgeklapptwerden.Jetztlegen
Sie den Antriebsriemen auf das Schwungrad. An dem lin-
ken, hinteren FuB des Mobels ist eine Fligelschraube an-
gebracht, mittels derer Unebenheiten des FuBbodens aus-
geglichen werden kénnen. (Einige Modelle haben aus archi-
tektonischen Griinden keinen Bodenausgleich.) Falls Sie das
eingebaute Ndhlicht benutzen wollen, stecken Sie den Gerdte-
stecker der AnschluBschnur in die an der duBeren Rickwand
befindliche Steckdose und den Netzstecker in die Steckdose
des Stromnetzes. Uberzeugen Sie sich jedoch zuvor, daB die
Spannung der Glihlampe mit der lhres Stromnetzes (Typen-
schild am Stromzéhler) Gbereinstimmt. Das Néhlichtselbst wird
an dem hierfiir vorgesehenen weiBen Druckschalter, der be-
rihrungssicher ist, ein- oder ausgeschaltet.
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Einsetzen der Nadel (Bild 4)

Zur Anwendung gelangtdie iberallerhdltliche Nahmaschinen-
nadel System 705 mit abgeflachtem Kolben.

Mit der flachen Seite nach hinten wird die Nadel von unten
nach oben in den Nadelhalter 28 gesteckt, bis sie oben anstdBt.
In dieser Stellung wird die Nadel durch Anziehen der Nadel-
halterschraube 29 festgeklemmt (nur mit dem Schraubenzieher
anziehen).




Einstellen des geraden Steppstiches (Bild 5)

Je mehr Sie am unteren Zeigerknopf 6 die Einstellschraube 7
herausdrehen, desto weiter 1dBt sich der Knopf im Skalen-
bereich O-V nach links (Maschine ndht vorwdrts) oder im
Skalenbereich O-R nach rechts (Maschine ndht rickwdrts)
drehen und um so ldnger werden die Stiche.

Bei wechselweisem Vor- und Rickwdrisndhen ergeben sich

BILD 5
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immer gleichlange Stiche, wenn die Einsiellschraube 7 beim
Schwenken nicht verstellt wird.
Beim Stopfen, Sticken und Knopfanndhen wird der Transpor-

teur versenkt (siehe Seite 29) und der Zeigerknopf 6 auf die

Nullstellung gedreht.

Bei der Geradstichndhmaschine ZR 18 B wird der Zeigerknopf
zum Einstellen des Zick-Zack-Stiches nicht benétigt; seine nach-
trdgliche Anbringung ist aber vorgesehen (Bild 6).




Einstellen des Zick-Zack-Stiches (Bild 7)

Der obere Zeigerknopf 5 dient zum Einstellen des Zick-Zack-
Stiches. Wenn der Markierungsstrich des Einstellknopfchens 4
waagrecht steht, kénnen Sie den Zeiger an der Skala (funf Teil-
striche mit Zwischenunterteilung) verstellen. Der Teilung ent-
sprechend sticht die Nadel verschieden breit im Zick-Zack-
Stich in den Stoff ein. Der Abstand zwischen zwei groBen Teil-
strichen entsprichtetwaeinem Zick-Zack-Stichvon 1 mm Breite.
Bei verschiedenen Ndharbeiten, speziell beim Ndhen von
Knopflochern (siehe Seite 88) ist es notig, eine einmal einge-
stellte Zick-Zack-Breite beizubehalten.Dies erreichen Siedurch
folgende Handgriffe:

1. Einstellkndpfchen 4so drehen, dal3 dessen Markierungsstrich
senkrecht steht;

2. Zeigerknopf 5 auf den gewiinschten Teilstrich einstellen,
z. B. auf den zweiten Teilstrich;

3. Durch leichten Druck mit dem Daumen auf den Stichbe-
grenzerknopf 3a die Anschlagscheibe ausrasten, bis zum An-
schlag nach unten riicken und wieder einrasten lassen.

Damit haben Sie in unserem Beispiel den Anschlag auf den

zweiten Teilstrich eingestellt.

Diese Art der Einstellung laBt sich selbstverstdndlich auf alle

beliebigen Zick-Zack-Breiten innerhalb des Skalenbereichs

festlegen. Bei der in unserem Beispiel vorgenommenen Ein-
stellung bewegt sich der Zeiger immer nur im Skalenbereich
von 2 bis4. Wollen Sie nun einen groBeren Zick-Zack-Stich als
den eben eingestellten haben, dann drehen Sie das Einstell-
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knopfchen 4 so, daB dessen Markierungsstrich waagrecht steht.
Jetzt |aBt sich der Zeiger wieder im Skalenbereich 0 bis 4 be-
liebig drehen. Durch abermaliges Senkrechistellen des Ein-
stellknpfchens bei unverdnderter Stellung des Stichbegrenzer-
knopfes 3a haben Sie automatisch wieder die alte Einstellung

2bis4. Aber auch in entgegengesetzter Richtung kann mit dem

Stichbegrenzerknopf 3 z. B. 2 bis0, der Zick-Zack-Stich beliebig
begrenzt werden.




Dassind ganz beachtliche Vorteile, die Sie bald schdtzen lernen
werden.

Die groBte Uberstichbreite betrdgt 4 mm. Sie kénnen das Um-
stellen des Zick-Zack-Stiches auch wdhrend des Ndhens vor-
nehmen.

Bei stillstehender Maschine dagegen darf die Verstellung nur vor-
genommen werden, wenn sich die Nadel auBerhalb des Stoffes be-
findet.

Die Stichlagenverstellung (Bilder 8 und 9)

Bei einigen Ndharbeiten ist es vorteilhaft und notwendig, die
Nadel nur nach einer Seite zum Ausschlag zu bringen. Hierzu
dient die Stichlagenverstellung, die den einseitigen Ausschlag
der Nadel nach rechts oder nach links bewirkt.

Steht der Einstellhebel 2 (bei Zick-Zack-Maschine 2a) in der
Mitte, so steht auch die Nadel bei Geradstich in der Mitte des
Stichloches. In dieser Stellung erfolgt der Uberstich der Nadel

25

WAMWMNVWY

N

WWWWAWWWWWWY




beim Zick-Zack-Ndhen gleichmdBig nach beiden Seiten. Der
erzielte Stich sieht dann so aus:

A

Drehen Sie nun den Einstellhebel 2 (2a) nach rechts, so sticht die
Nadel bei Geradstich rechis in das Stichloch. Der Nadelaus-
schlag bei Zick-Zack-Stich erfolgt demnach von rechis nach
links, der erzielte Stich liegt rechts der Mittellinie und sieht so

auvs:

< L

s <

< |

2 =

= Drehen Sie den Einstellhebel 2 (2a) nach links, dann liegt der

erzielte Stich links der Mittellinie und sieht so aus:

NWWWW



Die Stichlagenverstellung, also das Verlagern der geraden
Steppnaht nach rechts, links oder in die Mitte, kann auch

AW

wdhrend des Ndhens vorgenommen werden.

\

\

BILDS8
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Steht die Maschine still, so darf die Verstellung nur erfolgen, wenn

die Nadel hochsteht, da diese sonst verbogen oder abgebrochen
wird.




Versenken des Transporteurs (Bild 10)

Beim Stopfen, Sticken und Knopfanndhen wird der Transpor-
teur versenkt. Dazu &ffnen Sie den Schieber an der Stichplatte
und drehen den Knopf 9 nach vorn zur Nadel; dabei wird der
Transporteur versenkt. Eine Drehung in entgegengesetizter
Richtung bringt den Transporteur wieder in Arbeitsstellung.

BILD 10
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Herausnehmen der Spulenkapsel

I. Typ RG: Rundgreifer ohne Brille (Bilder 11 und 12)

Bringen Sie die Nadel durch Drehen des Handrades in ihre
h&chste Stellung. Nun &ffnen Sie den Schieber an derStichplatte
(Bild 11). Sodann erfassen Sie mit Daumen und Zeigefinger
die Spulenkapselklappe (Pfeil in Bild 12).

Durch leichtes Anheben der Klappe IaBt sich die Spulenkapsel
herausnehmen.

Il. Typ BG: Rundgreifer mit Brille (Bilder 11, 13 und 14)
Bringen Sie die Nadel durch Drehen des Handrades in ihre
hdchste Stellung. Nun 6ffnen Sieden Schieber an derStichplatte
(Bild 11). Sodann &ffnen Sie durch Druck mitdem Daumen auf

BILD 11
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die Feder 12 (Bild 13) die sogenannte Greiferbrille und heben
dann die Spulenkapsel aus der Greiferbrille heraus. Alsdann

nehmen Sie die Spulenkapsel zwischen Daumen und Zeige-
finger der linken Hand, so daB Sie die Spule in die rechte Hand
hineinkippen kdnnen (Bild 14).

BILD 12
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Aufspulen (Bilder 15, 16 und 17)

Zum Ndhen wird im allgemeinen fir die Greiferspule der so-
genannte Oberfaden mitverwendet. Die richtige Fadenfiihrung
und das richtige Einsetzen der Spule auf die Spulerachse er-
sehen Sie aus Bild 15.

Durch leichten Druck auf den Auslésehebel wird das Spuler-
radchen zum Mitlaufen an das Handrad gebracht (Bild 16).
Kuppeln Sie jetzt durch Lsen der Réndelscheibe (siehe Pfeil in
Bild 17) in Richtung des Pfeils mit der rechten Hand durch eine
halbe Drehung das Handrad von dem ibrigen Triebwerk aus.
Halten Sie dabei zweckméBigerweise mit der linken Hand das

BILD 15
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Handrad fest. Das Handrad wird sich nun unabhdngig vom
Ubrigen Triebwerk der Maschine drehen. Sodann kdnnen Sie
mit dem eigentlichen Aufspulen beginnen. Setzen Sie die
Maschine in der auf Bild 15 gekennzeichneten Richtung in
Bewegung. Der Faden spult sich selbsttdtig auf.

BILD 16

BILD 17




Das Treten

Das Treten soll gleichmadBig, also nicht ruckweise, erfolgen.
Stellen Sie dabei beide FiiBe auf das FuBbrett, den rechten Ful3
etwas vorgestellt, so daB er neben der Zugstange ruht. Wir
empfehlen lhnen diese Stellung der FiBe, weil sie sich gut be-
wihrt hat. Drehen Sie das Handrad der Ndhmaschine jetzt
langsam auf sich zu ‘'und setzen Sie die dadurch eingeleitete
Bewegung mit den FiiBen fort. Achten Sie darauf, daB das
Handrad immer in der angegebenen Drehrichtung lduft.

Einlegen der vollen Spule in die Spulenkapsel
(Bilder 18 und 19)

Sobald sich die Spule gefiillf hat, schaltet sich der Spulapparat
selbsttitig ab. Die volle Spule wird jetzt von der Spulerachse
heruntergenommen und dasHandrad mitdenibrigen Antriebs-
teilen wieder durch Drehen der Rdndelscheibe in umgekehrter
Richtung, wie bei Bild 17 angegeben, eingekuppelt. Nehmen
Sie die Spulenkapsel in die linke Hand zwischen Daumen und
Zeigefinger, und zwar so, daB die offene Seite nach auBen
zeigt. Legen Sie jetzt die gefillte Spule so in die Spulenkapsel,
daB diese sich beim Fadenabzug in Pfeilrichtung (Bilder 18
und 19) dreht. Ziehen Sie den Faden so weit in den Schlitz der
Spulenkapsel ein, daB er unter die Spannungsfeder geklemmt
wird und aus dem Auge unter der Spannungsfeder hervortritt.
Alsdann fihren Sie den Faden durch das Auge im Hornchen
der Spulenkapsel (nur bei Typ BG). Der Faden soll etwa 6 bis
8 cm aus der Spulenkapsel heraushdngen.
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Einsetzen der Spulenkapsel in den Greifer

I. Typ RG: Rundgreifer ohne Brille (Bild 12)

Nehmen Sie die gedffnete Klappe der Spulenkapsel mit der
halbrunden Aussparung nach oben in die linke Hand und
schieben Sie die Spulenkapsel bei héchster Nadelstellung auf
den Zapfen, der sich in der Mitte des Greiferkessels befindet,
und zwar so weit, bis die Klappe der Spulenkapsel von selbst
zuschnappt (siehe Pfeil in Bild 12).

Il.Typ BG: Rundgreifer mit Brille (Bilder 20, 11 und 12)
Offnen Sie die Klappe und die Greiferbrille, wie bereits be-
schrieben. Legen Sie nun die Spulenkapsel so auf die Klappe
der geoffneten Brille, daB die Spule dem Greifer zugekehrt

BILD 20
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ist, und klappen Sie danach die Brille zu, bis die Feder hérbar
einschnappt. Achten Sie dabei besonders darauf, daB der Spulen-
kapselhalter zwischen den beiden Hérnchen der Spulenkapsel

liegt, da andernfalls die Brille nicht richtig schlieBt und sich
von selbst 6ffnet. AuBerdem muB die Nadel hochstehen, da
sie sonst abbricht.

Oberfaden einfddeln (Bilder 21 und 22)

Drehen Sie das Handrad so lange vorwarts (siehe Pfeilrichtung
in Bil d 23), bis der Fadengeberhebel (siehe Bild 22) seinen hoch-

BILD 21



sten Stand erreicht hat. Achten Sie bitte darauf, daB der NahfuB
hochgestellt ist. Den Fadenverlauf ersehen Sie aus Bild 21 v. 22.
Zum SchluB wird die Nadel von vorn nach hinten eingefddelt
und der Faden mindestens 6 cm herausgezogen.

BILD 22
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Heraufholen des Unterfadens (Bild 23)

Halten Sie das Oberfadenende mit der linken Hand, drehen
Sie das Handrad der Maschine in Pfeilrichtung einmal herum,
erfassen Sie den auf diese Weise heraufgeholten Unterfaden,
ziehen Sie ihn nach oben und legen Sie beide Fédennach hinten,
wobei der Nadelfaden (Oberfaden) durch den NdhfuB geht.

BILD 23




NAHEN MIT DER AUTOMATIC

Einsetzen und Auswechseln der Kurvenscheiben (Bild 24) o
Vor Inbetriebnahme der Ndhautomatic sind die Kurven- (f_‘\
scheiben, entsprechend dem von lhnen ausgewdhltem Muster &
(siehe Automatic-Musterbuch), in die Maschine einzusetzen, ,\:’é

(Siehe auch Seite 72).

Dazu &ffnen Sie die Klappe (25) am Deckel (24) der Maschine,
heben das Steuerkndpfchen (39) etwas an und drehen es so, Lo:%
daB der Stift, wie Bild 30 zeigt, parallel zum Kurvenscheiben- &
biigel (40) steht. e

BILD 24
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Die Kurvenscheiben lassen sich nun auf die Steversdule auf-
stecken.
Achten Sie bitte darauf, daB immer drei Kurvenscheiben ein-
gesetzt sind.
Achtung!
Bei einer bestimmten Stellung der Kurvenscheiben kann es
vorkommen, daB sich der Einstellgriff (21, 22, 23) schwer
schalten ldaBt.
Wenden Sie in diesem Fall keine Gewalt an :
Wenn Sie die Maschine kurz anlaufen lassen, schaltet der
Einstellgriff spielend leicht.
Zum Einschalten der Ndhautomatic stellen Sie das Steuer-
knopfchen (39) dem gewdhlten Muster entsprechend so, daB
dessen Pfeil entweder
auf - 72 Stiche oder
auf — 36 Stiche steht.
Zum Herausheben der Kurvenscheiben dient der Kurven-
scheibenbugel (40), die Einstellgriffe (21, 22, 23) missen dabei
auf »0« stehen.

Einschalten der Automatic fir die Stichlage

Zum Einschalten der Automatic fir die Stichlage erfassen Sie
mit Daumen und Zeigefinger (Bild 25) den unteren Einstell-
griff (23), ziehen ihn etwas nach unten, aus der 0-Raste heraus
und schieben ihn, je nach dem gewiinschten Muster, auf die
Stellung !, oder 1. Achten Sie aber bitte darauf, daB der
Einstellgriff (23) richtig einrastet.
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Diese Einschaltung kénnen Sie unabhdngig von der jeweiligen
Stellung des Handeinstellhebels (2) und auch wdhrend des
Ndhens vornehmen.

Nach dem Ausschalten der Automatic (Einstellgriff 23 steht
auf »0«) missen Sie den Handeinstellhebel (2) einmal kurz
durchschalten (dabei auf Rastgerdusch achten).

Die Maschine ist nun wieder auf Handbetrieb umgeschaltet.

Einschalten der Automatic fiir den Zick-Zack-Stich

Zum Einschalten der Automatic fir den Zick-Zack-Stich er-
fassen Sie mit Daumen und Zeigefinger (Bild 25) den mittleren
Einstellgriff (22), ziehen ihn etwas nach unten, aus der 0-Raste

BILD 25
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heraus und schieben ihn, je nach dem gewdhlten Muster, auf
die Stellung %, oder 1. Achten Sie aber bitte darauf, daB der
Einstellgriff (22) richtig einrastet.

Diese Einschaltung konnen Sie unabhdngig von der jeweiligen
Stellung des Zeigerknopfes fir den Zick-Zack-Stich (5) und
auch wdhrend des Ndhens vornehmen.

Nach dem Ausschalten der Automatic (Einstellgriff 22 steht
auf »0«) missen Sie den Zeigerknopf (5) kurz durchschalten
(dabei auf Rastgerdusch achten!).

Die Maschine ist nun wieder auf Handbetrieb umgeschaltet.

Einschalten der Automatic fir die Stichldnge

Zum Einschalten der Automatic fir die Stichldnge erfassen Sie
mit Daumen und Zeigefinger (Bild 25) den oberen Einstell-
griff (21), ziehen ihn etwas nach unten, aus der 0-Raste heraus,
und schieben ihn in die Stellung 1. Achten Sie bitte darauf,
daB der Einstellgriff (21) richtig einrastet.

Diese Einschaltung kdnnen Sie unabhdngig von der jeweiligen
Stellung des Zeigerknopfes (5) und auch wdhrend des Ndhens
vornehmen,

Nach dem Ausschalten der Automatic (Einstellgriff 21 steht
auf »0«) missen Sie den Zeigerknopf (6) einmal kurz durch-
schalten, bis Sie ein Rastgerdusch hdren und nun erst wieder
auf »V« (Vorwadrisstich) stellen.

Die Maschine ist nun wieder auf Handbetrieb umgeschaltet.
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DIE MASCHINE IST NAHBEREIT

Einbringen der Ndharbeit (Bild 26)

Achten Sie vor Beginn des Ndhens unbedingt darauf, daB8 der
Fadenhebel auf seinem héchsten Stand steht. Halten Sie den
Ober- und Unterfaden so lange fest, bis der Faden im Stoff ge-
faBt hat. Nun lassen Sie den NédhfuB durch Abwadrtsbewegen
des Stoffdriickerhebels herab. Der Stoff wird beim Ndhen

BILD 26
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ohne jede Mithilfe transportiert; er bedarf nur der Lenkung.
Das fertige Stiick kénnen Sie leichter herausnehmen, wenn
die Nadel und der Fadengeberhebel ganz oben sind und der
NdhfuB durch Anheben des Stoffdriickerhebels den Stoff frei-
gegeben hat. Es empfiehlt sich, die Né&harbeit immer in der
auf Bild 26 durch einen Pfeil angezeigten Richtung unter dem
NdhfuB herauszunehmen und die Fidden so abzuschneiden, daB
fingerlange Enden an der Maschine bleiben. Dazu ist an der
Stoffdriickerstange ein Fadenabschneider. Die abgeschnittenen
Enden konnen Sie im Klemmbiigel des Fadenabschneiders
festklemmen.

Der NéhfuB soll nie heruntergelassen werden, wenn kein Stoff in die
Maschine eingelegt ist.

Regulieren der Fadenspannung (Bilder 27 und 28)

Die Schonheit des Stiches héngt fast nur von dem richtigen
Einstellen der Fadenspannung ab. Die Spulenkapselspannung
(Unterfaden) braucht nur selten gedndert zu werden, da sich
ein guter Stich in den meisten Fadllen schon allein durch das
Regulierender Nadelfadenspannung (Oberfaden) erzielen ldBt.

1. Oberfadenspannung (Bild 27)

Bitte beachten Sie, daB die Spannung des Nadelfadens nur bei
herabgelassenem NahfuB gedndert werden darf. Der Grad
der Nadelfadenspannung wird durch den Zeiger 9 (Bild 27)
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angegeben. Wenn Sie die Rdndelmutter 10 nach rechts drehen,
bewegt sich der Zeiger auf das Pluszeichen (++) zv, das heiBi:
die Spannung wird weiter verstdrkt. Um die Spannung zu ver-
mindern, mussen Sie die Randelmutter nach links drehen, so daB
sich der Zeiger zum Minuszeichen (—) hin bewegt.

Um sich bestimmte Einstellungen fiir besondere Arbeitsarten
besser merken zu kénnen, ist die Randelmutter (10) mit Teil-

strichen und Zahlen versehen.

BILD 27
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2. Unterfadenspannung (Bild 28)

Erst wenn durch die Regulierung der Oberfadenspannung
kein guter Stich zu erzielen ist, sollten Sie die Spannung des
Spulenkapselfadens dndern.

I. Typ RG: Rundgreifer ohne Brille (rechts in Bild 28)

Il. Typ BG: Rundgreifer mit Brille (links in Bild 28)

Bei dem Greifer Typ RG wird die Spannung der Spulenkapsel
durch die seitlich daran angebrachte Schraube reguliert (siehe

TYP BG TYP RG

BILD 28



Pfeil), und zwar ergibtschon eine geringe Rechisdrehung festere
und eine geringe Linksdrehung schwdchere Spannung.

Bei Typ BG wird die Fadenspannung an der Nase des Rast-
bleches im Bereich von 0 bis 5 reguliert (s. Pfeil). Dabei ergibt
0 die kleinste, 5 die gréBte Spannung. Ablesen an der Strich-
marke!

Bei der Stellung »0« kénnen Sie Gummifaden zum Krduseln
verndhen. (Siehe auch Seite 87.)

Um festzustellen, ob der Unterfaden die richtige Spannung hat,
legen Sie die Spulenkapsel mit der offenen Seite nach oben auf
die Innenfldche lhrer linken Hand und zwar so, daB Sie mit
den leicht angebogenen Fingerspitzen die Kapsel etwas zurick-
halten. Nun ziehen Sie am eingefddelten Garnende. Die Spule
soll sich dabei im Uhrzeigersinn drehen.

Die Spannung des Garnes ist zu fest, wenn die Spulenkapsel
beim Anziehen des Garnendes von den Fingerspitzen weg-
gezogen wird. Sie soll jedoch nur so fest sein, daB beim An-
heben am Garnende das Gewicht der Spulenkapsel durch die

Spannung getragen wird.
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WISSENSWERTES UBER DIE STICHBILDUNG

DIEKENNTNIS NACHSTEHENDER
ERFAHRUNG MACHT SIE ZUR MEISTERIN
AUFDERZUNDAPP

So soll eine gute Naht im Stoff liegen, das heiBt in der Mitte

zwischen oberer und unterer Stofflage:

So liegt die Naht im Stoff, wenn die Oberfadenspannung zu
schwach ist:

Es bilden sich Schlaufen an der Unterseite. Abhilfe: Oberfaden-
spannung nach rechts drehen, bis die Schlaufen verschwinden.

50



So liegt die Naht im Stoff, wenn die Oberfadenspannung zu

stark ist:

Es bilden sich Schlaufen oben auf dem Stoff. Abhilfe: Ober-
fadenspannung nach links drehen, bis die Schlaufen verschwin-
den und der Faden gut eingezogen ist.

Bitte vergewissern Sie sich in den beiden letzteren Fdllen, ob
Spule und Spulenkapsel richtig sitzen und der Faden richtig
eingefadelt ist. Oberfaden und Unterfaden dirfen verschieden
stark sein. Das weichere oder diinnere Garn muB3 dann aber
auf jeden Fall als Unterfaden (auf der Greiferspule) verwendet
werden. Fir diinne Stoffe, wie Seide, Voile, Musselin, Batist und
dhnliche Gewebe, miissen diinne und feine Garne verwendet
werden; dazu natiirlich auch diinne, feine Nadeln. Je dinner
das Ndhgut ist, desto kiirzer soll auch die Stichldnge sein. Eben-
so muB die Fadenspannung bei dinnen Stoffen vermindert
werden. Sie vermeiden dadurch zusammengezogene Ndhte.
Sollte sich aber die Naht trotzdem etwas zusammenziehen, so
ndhen Sie einfach ein unter den Stoff gelegtes Stiick Papier mit.
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Wenn Sie dann das Papier in der Naht zerreiBen, wird die
Naht entspannt, und das Nahgut fdllt leicht und duftig. Ver-
wenden Sie umgekehrt fir dicken Stoff auch dicken Faden und
stirkereNadeln; achten Sie dabei auf stirkere Fadenspannung.
Die Spitze der Nahmaschinennadel darf nie beschadigt, platt-
geschlagen oder krummgebogen sein, sonst ndht die Maschine
unsauber oder gar nicht.

Fehlstiche werden vermieden, wenn der Nadelfaden nicht zu
dick ist; er muB sich von Hand leicht einfiddeln lassen und im
Ohr leicht gleiten.

Der Oberfaden reiBt nicht ab, wenn die Spannung normal
ist und die Nadel bei sehr dickem oder sehr hartem Ndhgut
nicht zu diinn gewdhlt ist. Nehmen Sie bei etwaigen Schwierig-
keiten die Nadel ein bis zwei Nummern stdrker und ver-
wenden Sie dickeres, reiffesteres Garn.

Der Oberfaden reiBt nicht, wenn Ndahmaschinennadeln bester
Qualitdt (Markenartikel) verwendet werden. Diese haben
hochglanzpolierte Ohre und tiefeingeschnittene Fadenrillen.
SieschleiBen deshalb niemals den Faden auf.




PFLEGE DER MASCHINE

Damit Ihre ZUNDAPP-Ndhmaschine jederzeit zu Ihrer vollen Zu-
friedenheit arbeitet und Ihnen firs ganze Leben gute Dienste leistet,
bitten wir Sie, die nachstehenden Angaben genau zu beachten.

Slen (Bilder 29, 30, 31 und 32)

Zu den in Bildern 29 und 30 bezeichneten oberen Olstellen ge-
langen Sie, wenn Sie den Deckel der Maschine nach oben aus
den Rasten herausziehen und abnehmen. Zum Olen der unte-
ren Olstellen legen Sie die Maschine zuriick (Bilder 31 und 32).
Die wichtigsten Olstellen sind rot gekennzeichnet. Geben Sie
einen Tropfen Ndhmaschinendl auf jede Olstelle, das reicht fir
20 bis 30 Arbeitsstunden aus. Olen Sie auch die Exzenter, die
den Transporteur und die Stichstellung betdtigen (siehe Pfeile).

Wenn die Maschine ldngere Zeit nicht benutzt wurde oder im
Winter sehr kalt gestanden hatund dann nicht mehr mit norma-
ler Geschwindigkeit arbeitet, so geben Sie auf jede Olstelle
einige Tropfen Petroleum. Nachdem Sie die Maschine einige
Minuten haben leer laufen lassen, wischen Sie das Uberschis-
sige Petroleum ab und geben auf jede Olstelle einen Tropfen
Ndhmaschinendl.

Néhen Sie erst auf einem Flicken, bevor Sie mit dem eigent-
lichen Ndhen beginnen, damit das restliche Ol abgestreift wird
und nicht das Néhgut beschmutzt. Der Antriebsgurt darf

jedoch nicht gedlt werden.
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BILD 29

Regulierschraube
fir den Druck des N&hfuBes
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BILD 30
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Bitte beachten Sie vor jeder Inbetriebnahme der Maschine, daB3 Sie

den Greifer (Schiffchen) mit einem bis zwei Tropfen Ol, die in die
Greiferbahn eingebracht werden missen, schmieren sollten.
Vorsicht mit Fett! Gummiteile olfrei halten! Ol zerstort Gummi!

Reinigen (Bild 33)

Reinigen Sie das Ndhwerk nach 40 bis 50 Betriebsstunden an
allen zugdnglichen Stellen von Ndhstaub, Fadenresten und
Tropfél.

Beim Sdubern der Maschine ist auf die in Bild 32 (Typ BG)sicht-
baren Stellen besonderszu achten (bei Typ RGsinngemdB).Nach
dem Losen der Stichplattenschraube wird die Stichplatte abge-
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nommen und der unter der Stichplatte, auf dem Transporteur
und auf dem Greifer (Schiffchen) sitzende Ndhstaub entfernt.
Vergessen Sie nach Beendigung der Sduberung nicht, die
Triebwerksteile zu &len.

Nachspannen des Antriebsriemens

Wenn sich nach ldngerer Betriebsdauer der Antriebsriemen
vom Tretrad zum Handrad etwas geldngt hat und anfdngt,
durchzurutschen, |ésen Sie einfach die Verbindung, kiirzen
den Riemen um einige Millimeter und stellen die Verbindung
neu her. Das Durchbohren des Kernlederriemens gelingt ohne
Schwierigkeiten mit einer spitzen Ahle oder dergleichen. Seien
Sie aber vorsichtig beim Kiirzen des Riemens! Der Riemen soll
nur leicht gespannt sein, da andernfalls die Maschine schwer
geht und Sie sich beim Treten iiberanstrengen missen.

Avuswechseln der Glihlampe (Bild 34)

Sie dirfen die Glihlampe nicht auswechseln, solange die
Maschine an die Steckdose angeschlossen ist. Uberzeugen Sie
sich, daB vor dem Auswechseln der Stecker aus der Steckdose
herausgezogen ist. Klappen Sie die Blendkappe auf, wie es
Ilhnen Bild 34 zeigt, und wechseln Sie die nun freiliegende Glih-
birne aus. Die Gluhbirne hat ein Schraubengewinde und ldBt
sich durch Linksdrehen heraus- und durch Rechtsdrehen hin-
einschrauben.SchlieBen Sienachdem Auswechselndie Maschine
wieder an die Steckdose an und prifen Sie die neue Glihbirne
durch Betdtigen des Nahlichtschalters, der sich an der hinteren
Seite des Ndhmaschinenarmes in der Grundplatte befindet.
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BILD 34

Selbst bei sehr langer Brenndauer wird der Blendschutz nie-
mals heiB und schitzt Sie bei zufdlliger Berihrung vor Ver-
brennung. Die aufgeklappte Blendkappe wirkt als Reflektor
und liefert geniigend Licht, um auch Nédharbeiten mitder Hand

ausfihren zu kénnen.

DIE NAHARBEITEN

Mit Hilfe der verschiedenen auswechselbaren NdhfiBchen
kénnen Sie mit lhrer ZUNDAPP-Ndhmaschine eine Reihe
Spezialarbeiten durchfihren. Sie kénnen nach Lésen der
Schraube 15 (Bilder 35 und 36) jeden Nd&hfuB auf die Stoff-
drickerstange 16 schieben. Prifen Sie erst, ob der NdhfuB gut
sitzt, und ziehen Sie dann die Schraube wieder fest an.
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Gelenknd@hfuf3
fur
Geradstich
BILD 35

GelenkndhfuB
fir
Zick-Zack-Stich
BILD 36
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AUSSTATTUNGEN

Zundchst geben wir Ihnen einen Uberblick iber die Aus-
stattung der ZUNDAPP-Né&hmaschinen. Die angegebenen
Nummern sind in die Teile eingeprdgt, um lhnen das Aus-
wdhlen zu erleichtern.

1. Grundausstattung fiir ZR 18 B (Geradstich)

i hGelenknaghfy B d s Seslnlv Sudg e ot h bl 2 Nr. 372
\ SAUmers ot SRR E S g Ve e Nr. 109
; TiikcntanfuBimit Piealss 2 s oWt c - o0 Saie Nr. 340
\ dibtotfspannplotfe s e isimpr - w0 o pa Nr, 53
f tibadenleifbigelisan s asiag st i o S Nr. 614
} IGapnrcianhiiise st reiint@eyni =0l Nr. 615

1 Trennmesser, 2 Schraubenzieher, 4 Reservespulen, 1 Brief
Ndhmaschinennadeln, 1 Einfédler, 1 Olkdnnchen

BILD 37
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2. Grundausstattung filr ZR 118 B (Zick-Zack)

Die mit * versehenen Teile werden bei Umbau von ZR 18 B
auf ZR 118 B mitgeliefert.

#1 GelenknahfuB fir ZZ (normaler SteppfuB) .. .. Nr. 324
1 schmaler Sdumer 3 mm)firZZ ............ Nr. 102 =
T U S S R Nr 371 =
1 Kantenstepper mit Wattierlineal fir ZZ ... .. Nr. 340 :
# 1 KnopflochfuB mit Kordelfihrung ............ Nr. 343 3
4 KnopfannahfuB . .....oooveeerreeeeiaeeees Nr. 344 2
1 Stoffspannplatte. ... .ocoeitveiirieanacen.as N5 =
e S T e S Nr.614 =
1 Garnrollenhilse «..couiovenisvoennesanas Nr. 615 ;

1 Trennmesser, 2 Schraubenzieher, 4 Reservespulen, 1 Ein-
fadler, 1 Brief Né&hmaschinennadeln, 1 Olkdnnchen
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3. Grundausstattung fir ZR 128 B (Automatic)

Die mit * versehenen Teile werden bej Umbau von ZR 18B auf

ZR 128B, die mit ** versehenen Teile bei Umbau von ZR 118B

auf ZR 128 B mitgeliefert.
***1 Zubehérkasten (s. Bild 40)

*1' GelenknéhfuB fiir ZZ (normaler SteppfuB) .. Nr.

*1 schmaler Sdumer (3 mm) fiir ZZ
*1 StickfuB

KnopflochfuB mit Kordelfihrung

Knopfanndhfu3

1
1
1
1 Fadenleitbiigel
1
1

BILD 39
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#[%% 7 Kurvenscheiben (siche Ndhmusterbuch). A-G
1 Trennmesser (Pfeiltrenner), 1 Einfddler, 2 Schrau-
benzieher, 4 Reservespulen, 1 Brief Ndhmaschinen-
nadeln, 1 Olkdnnchen

BILD 40
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ZUSATZAUSSTATTUNGEN

1. SpezialndhfiBe

BILD 41

352

()

Zur Ergdnzung der Zick-Zack- und Automatic-Ndhmaschine

liefern wir:
a) Satz SpezialfiiBe, bestehend aus:
iCordeuBe D it oar e s TR oy Nr. 336
o Muschielrollsadmer: o8 e i i o Nr. 341
(Rollsaumeri = st tostiie B Sn oy i Nr. 342
deirauslepse el aie e e S5 ol Nr. 352
b) einzeln:
1 GelenkndhfuB fir Geradstich ............ Nr. 330
hierzu:
Stichplatte fir Geradstich .............. Nr. 3470
1 Kapper (nicht abgebildet) ................. Nr. 339
1 Anschlaglineal mit Schraube (nicht abgebildet) Nr. 348




2,

*

*

Bieseneinrichtung

(Hierbei ist zu erwdhnen, daB schon die Geradstichndh-
maschine ZR18 B dank ihres querstehenden Greifers zum
Biesenndhen verwendet werden kann.)

Die Bieseneinrichtung besteht aus:

1 Biesenstichplatte ...........ooiiiiinnnne. Nr. 3620
1 BiesenfuB mit drei tiefen Rillen ............. Nr. 345
1 BiesenfuB mit finf seichten Rillen ........... Nr. 346

1 BiesenfuB mit neun seichten Rillen und Lineal Nr. 347
3 Biesennadeln (2, 3 und 4 mm)

1 Kordelspulenhalter (nicht abgebildet) ....... N, 222
1 Garnrollenhalter............ooiveeiiennn. Nr. 601
2 Drillingsnadeln
nur fir ZR-Auvtomatic 128 B
BILD 42
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3. Knopflocheinrichtung fiir das avtomatische Knopf-

L

D
D

BILD 43

lochnéhen (Bild 43)

Zur Ergdnzung der Ndahmaschine ZR-Automatic 128 B lie-
fern wir zum automatischen Knopflochnédhen als Zusatz-
ausstattung eine Knopflocheinrichtung, bestehend aus:

1 Knopflochiipveis bt s i e s il s abs Nr. 3280
lineali ey PUREe S R R e R Nr. 3284
lispezial- KiiopflochfuR s sz G bae e ©d stin its Nr. 3285




4, Lochstickeinrichtung (Bild 44)

1 Lochstickplatte 3,5 mm Durchmesser......... Nr. 1102 f,
1 Lochstickplatte 4 mm Durchmesser .......... Nr. 1103 é
1 Lochstickplatte 5 mm Durchmesser .......... Nr. 1104 ///
1 Stickring 150 mm Durchmesser =
1 Locheisen 2 mm Durchmesser —
1 Locheisen 3 mm Durchmesser ‘/:

1 Holzunterlage

BILD 44
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Beweglicher NéhfuB (Bild 4)

Bild 4 zeigt den normalen, beweglichen SteppfuBB Nr. 324,
der ein langes Nadelloch fiir Zick-Zack-Stich aufweist. Er
findet Anwendung fiir sdmtliche gewdhnliche Ndharbeiten,
besonders aber fiir Ndhgut von ungleicher Stirke. Wenn Sie
viel und lange gerade Steppnihte auf diinnen Stoffen néhen
mussen, empfehlen wir lhnen, den SteppfuB Nr. 330 ohne
Zick-Zack-Schlitz zu verwenden. Durch seine geringe Breite
gewdhrt er beim Ndhen eine bessere Ubersicht. Sie kénnen
dann zusdtzlich auch noch die Stichplatte mit Zick-Zack-
Schlitz gegen eine Stichplatte mit rundem Stichloch Nr. 3470,
die der 1. Zusaizausstattung beigegeben ist, austauschen.

Herstellen von Zierndhten (Bilder 45 und 46)

Anwendung findet der StickfuB Nr. 371. Durch die Zick-Zack-~
Einrichtung in Verbindung mit der Stichlagenverstellung lassen
sich viele schéne Zierstiche herstellen. Durch geschickte Ver-
wendung und Kombination farbiger Garne wird die Wirkung
wesentlich erhdht.

Bild 45 zeigt Zierstiche, die nur mit der Zick-Zack-Einrichtung
gendht wurden.

Durch wechselweises Ndhen mit Geradstich, Zick-Zack-Stich
und Uberstich in verschiedener Ldnge und Breite sowie durch
Verlegung der Steppnaht nach rechts oder links enistehen
Muster, wie sie Bild 46 zeigt.
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Avtomatisches Zierstich-Néhen

Zum automatischen Ndhen bendtigen Sie keine besondere
Anleitung. Wenn Sie die Ndhmaschine - wie auf Seite 41 be-
schrieben — einstellen, néht sie alles weitere von selbst.

Das jeder Automatic-Ndhmaschine beigefiigte Musterbuch und
die Kurvenscheiben ermdglichen lhnen das Néhen einer Viel-
zahl von Zierndhten.

Es wiirde zu weit fihren, alle mdglichen Kombinationen dar-
zustellen. Nach eigenem Geschmack kénnen Sie unzdhlige
Muster entwerfen, die Sie dann in die freien Seiten des Muster-
buches eintragen kénnen.

Die Zierstichméglichkeiten lassen sich noch dadurch erweitern,
daB Sie einzelne Ziermuster nebeneinander oder iberein-
ander ndhen, andersfarbige Bdndchen, Wolle oder Perlgarn
usw. iber oder dazwischen ndhen.

Glatte Saumarbeiten (Bild 47)

Anwendung findet der Sdumer Nr. 102 oder 109. — Der Saum
kann mit Geradstich oder Zick-Zack-Stich ausgefihrt werden.
Schlagen Sie am Anfang des Saumes den Stoff zundchst etwa
3 mm und dann nochmals einen halben Zentimeter breit ein.
Stechen Sie dann die Nadel in den vorbereiteten Saum und
streichen Sie den Saum bis an die Nadel wieder auf. Fihren
Sie die straff angezogene Stoffkante in die Schnecke des
SdumerfuBes ein, senken Sie den SdumerfuB und setzen Sie die
Maschine in Gang. Die Stoffkante miissen Sie so in den
Sdumerfu leiten, daB die Schnecke genigend Stoff fir die
richtige Bildung des Saumes erhailt,
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Es ist empfehlenswert, die Stichldnge groBer (etwa 2,5 bis
3 mm) zu wdhlen als beim normalen Ndhen.

Zum Eckensdumen miissen Sie die Ecke der ersten, fertigge-
saumten Naht knapp anschneiden. Dann legen Sie den Saum,
wie bereits beschrieben, zusammen. Nun ziehen Sie mit einer
Ndhnadel knapp an der Kante, an welcher die Naht laufen
soll, einen Ndhfaden ein und lassen das Fadenende lose hdngen.
Mit Hilfe der Kante konnen Sie nun den zweiten Saum begin-
nen. Dazu wird der Stoff erst nach einigen Stichen in die
Schnecke des Sdumers eingefihrt.

Arbeiten Sie nun in der Reihenfolge, wie oben beschrieben,

weiter.

BILD 47
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Kapparbeiten (Bild 48)

Anwendung findet der Kapper Nr. 339.

Mit der Kappnaht kénnen zwei Stoffteile aneinandergestoBen
und zusammengendht werden. Jede Kappnaht soll zweimal
durch den KappfuB3 laufen. Legen Sie beim ersten Durchgang
die beiden Stoffsticke aufeinander, lassen Sie aber die Kante
des unteren etwa 4 mm vorstehen, schlagen Sie die vorstehende
Kante am Anfang etwa 3 cm lang ein, dann lduft diese allein
Uber die halbe Schnecke des KapperfuBes. Auf diese Weise
werden die beiden Stoffsticke zusammengendht. Legen Sie
hierauf den Stoff auseinander und streichen Sie die Naht aus.
Um die Kante zu ndhen, die sich nun gebildet hat, missen Sie
diese noch einmal hochstehend durch den KapperfuB laufen
lassen. Die Stichldnge soll etwa 2 bis 3 mm betragen.
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Kantenstepper Nr. 340 mit Wattierlineal (Bild 49)

Anwendung mit Wattierlineal: Steppndhte im gleichen Abstand.
Fiihren Sie zuerst eine gerade Stoffnaht aus, stellen Sie dann
den Linealbiigel auf den gewiinschten Kantenabstand, indem
Sie die Schraube (Pfeil) I6sen und nachher wieder anziehen.
Leiten Sie den Stoff beim weiteren Ndhen so, daB die vorher
gebildete Naht am Linealbiigel entlanggleitet. Der Lineal-
biigel darf nicht fest auf den Stoff driicken, sondern muB leicht
dariber hinweggleiten.

Stichldnge etwa 3 bis 4 mm.

Anwendung ohne Lineal: Arbeiten mit erhéhten Randern, sehr
naheaneinandergeschobene Ndhte,zum Beispiel ReiBverschluB.

BILD 49
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Das Kdnteln (Tischdecken, Taschenticher, Bild 50)

= Anwendung findet der NahfuB Nr. 324.

= Servietten usw. konnen mit einer Zierkante versdubert wer-
den, indem man die Kante knapp nach links umbigelt. Als
:": Ndhgarn verwenden Sie hierzu ein Maschinen-Stick- und
_(' . Stopfgarn Nr. 50 und verfahren wie folgt: Stellen Sie die Stich-
= lainge auf einen kurzen Stich ein; die Stichbreite muB dem
Material entsprechend ausprobiert werden. Die umgebigelte
Kante des Stoffes lduft in der Mitte des NdhfuBes Nr. 324, so
daB ein Stich in den Stoff und einer ins Freie sticht. Bei dieser
Arbeit soll auf der rechten Seite die Verknotung des Ndh-

= garnes nicht zu sehen sein. Sie missen evil. die Nadelfaden-
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spannung etwas lockern. (Seite 46-47) Nachdem Ihr Arbeits-
stiick auf diese Weise einmal umndht wurde, schneiden Sie die
iiberstehende Stoffkante ganz knapp ab und Gberndhen mit
einem etwas breiteren Z-Z-Stich das Ganze noch einmal. Da-
durch erhalten Sie eine einwandfreie, saubere Arbeit, bei der
sich keine Fransen I&sen. Die Ecken ndhen Sie, wie auf Seite 73
ndher beschrieben, jedoch mit NéhfuB Nr. 324.

Ndhte versdubern

Niihte versdubert man, indem man eine sauber verschnittene
Naht mit einem Zick-Zack-Stich, dessen Lédnge und Breite auf
dem zu bearbeitenden Material ausprobiert worden ist, ver-
sieht. Dabei soll die Kante desStoffes in der Mitte des Z-Z-FuBes
laufen, damit die Nadel einmal in den Stoff und einmal ins
Freie sticht. Die Breite des Stiches wird so eingestellt, daB der
Stoff weder zusammengezogen (Z-Z-Stich ist zu breit), noch
die Gefahr besteht, daB nach einiger Zeit die Kante ausreiBt
(Z-Z-Stich ist zu schmal). Die Stichldnge ist der Stichbreite

anzupassen.

Das Ndhen von Strickwaren und Trikotstoffen (Bild 51)
Flicken

Materialangabe: Verwenden Sie Maschinen-Stick- und Stopf-
garn Nr. 50, Nadelstdrke Nr. 80.

Der GréBe des auszubessernden Stiickes entsprechend, schnei-
den Sie den Flicken méglichst aus dem gleichen Material zu.
Heften Sie den Flicken maschengerade, beide Rickseiten nach
unten, auf die schadhafte Stelle. Nun Uberndhen Sie mit brei-
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> tem Z-Z-Stich (Oberfadenspannung lockern und Stichldnge

{: der Gewebeart anpassen) die Schnittkanten des Flickens. Da-

ii nach schneiden Sie die beschddigte Stelle entlang der Z-Z-

:?. Naht aus. Damit sich besonders bei lockeren Geweben die

= Naht nicht zusammenzieht, empfiehlt es sich, ein Stick Papier

== unterzulegen und zu iberndhen.

= Dehnbare Naht (Strickwaren und Trikotstoffe, Bild 51)

;: Materialangabe: siehe Flicken, bei gréberen Strickstoffen ver-

== wenden Sie Ndhseide.

» : Heften Sie die beiden Stoffseiten (rechts auf rechts) aufein-

==  ander,so daBsich die zu ndhenden Kanten decken. Nun lassen

s Sie das Nahgut in den StickfuB Nr. 371 einlaufen. Die AuBen-
/ 4
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kante muB in der Mitte des FuBes liegen. Mit einem breiten
Z-Z-Stich (Stichlange der Gewebeart anpassen) Uberndhen
Sie die Schnittkanten ohne zu dehnen so, daB der linke Stich
im Nahgut liegt, der rechte ins Leere geht und die Kanten
versdubert. Bei besonders lockeren Geweben empfiehlt es

sich, ein Stiick Papier unterzulegen und zu Uberndhen.

Flachnaht

Materialangabe: siche Flicken’

Legen Sie die Schnittkanten des Néhgutes, beide linken Seiten
nach hinten, aneinander und Uberndhen Sie die Naht mit
breitem Zick-Zack-Stich (Stichldnge der Gewzbeart anpassen,
sehr fransenden Stoff vorher einmal einschlagen). Achten Sie
beim Einlaufen der Naht in den StickfuB Nr. 371 darauf, daB
die volle Z-Z-Stichbreite gleichmdBig auf beiden Stoffteilen
verteilt liegt. Bei besonders lockeren Geweben empfiehlt es

sich, ein Stiick Papier unterzulegen und zu Uberndhen.

Kordelarbeiten (Bild 52)

Die Kordelarbeiten werden mit dem sogenannten Kordelfu3
Nr. 336 ausgefihrt. Es lassen sich damit Verzierungen an Bett-

wdsche, Kragen, Schirzen usw. ausfihren.
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Hdkelgarn oder Perlgarn fishren Sie in die kleine Bohrung an
der Stirnseite des FiiBchens ein. Nun iberndhen Sie die Kordel
mit einem kleinen Zick-Zack-Stich etwa 1,5 mm breit und
fahren dabei der Zeichnung, die Sie auf dem Stoff angebracht
haben, nach. Es empfiehltsich, die Kordel etwas straff zu halten

und die Unterfadenspannung etwas fester einzustellen.

Durch Unterlegen und Anndhen eines andersfarbigen Stoffes
: zwischen den Kordelndhten wird die Wirkung noch verbessert.
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Applikationen (Bild 53)

Anwendung findet der normale Kantenstepper Nr. 340. Um
einfarbige Stoffe wirkungsvoll zu beleben oder hiibsche, male-
rische Effekte zu erzielen, werden vorgezeichnete Figuren
aus andersfarbigem Stoff oder Till auf den Grundstoff auf-
gendht. Der aufzundhende Stoff wird etwa 1 cm breiter als
die Figur geschnitten und dann auf dem Grundstoff von Hand
festgeheftet.

Néhen Sie nun nach den Zeichnungslinien die Aufndhfigur

BILD 53
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mit einem schmalen, nicht zu dichten Zick-Zack-Stich fest. Den
Uberstehenden Stoffrand schneiden Sie mit der Schere vor-

AV

sichtig ab. Die vorgendhte Linie wird sodann mit einem breite-
ren und dichteren Zick-Zack-Stich Giberdeckt.

Hohlsaumarbeiten (Bild 54)

Anwendung findet der normale StickfuB Nr. 371.
Fir feine Tisch- und Zierwdsche bietet der Hohlsaum viele
reizvolle Méglichkeiten.

BILD 54



Bereiten Sie den Stoff vor, indem Sie wie beim Hohlsaumndhen
von Hand dem Muster enisprechend die Fdden ziehen. Nach
der Feinheit des gewiinschten Hohlsaumes wird die Stichlange
eingestellt. Nun ndhen Sie mit einem schmalen Zick-Zack-Stich
die beiden Kanten der ausgezogenen Stelle ab und achten dabei
darauf, daB die Einstichstellen in den Hohlsaum auf beiden
Seiten gleichliegen. Nurso erhalten Sie ein gleichmaBiges Bild.
Das Bindeln des Hohlsaumes wird ohne N&hfuB mit dem
normalen Stickring ausgefihrt.

Die Anwendung des Stickrahmens ist sehr zu empfehlen.
Wenn Sie den Hohlsaum an der einen Seite durchschneiden,
erhalten Sie die Pikotkante. Diese ist als AbschluB an einfachen
Stoffkanten und zum Verhindern des Ausfransens geeignet.

Anendeln von Spitzen (Bild 55)

Anwendung findet der bewegliche StickfuB Nr. 371. Soll Kor-
del mit aufgendht werden, wird der KordelfuB Nr. 336 ver-
wendet.

Biigeln Sie die Kanten des Ndhgutes schmal nach links um.
Steppen Sie, je nach Material, entweder mit Geradstich oder
bei leicht ausfransendem Gewebe mit entsprechendem Zick-
Zack-Stich ganz knapp am Rand des Ndhgutes entlang. Sie
gewinnen dadurch eine groBere Haltbarkeit und bei elasti-
schen Stoffen wird ein Verziehen und Ausdehnen des Gewebes
vermieden. Verschneiden Sie die Naht ganz knapp. Die Spitze
stecken oder heften Sie auf die umgendhte Kante. Die Kante
der Spitze soll die des Stoffes etwa 3 mm iiberdecken. Nun
stellen Sie einen Zick-Zack-Stich von etwa 2 bis 2,5 mm Breite
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ein. Sie missen selbst entscheiden, welche Stichbreite zu lhrer
Spitze am besten paBt. Die Stichldnge richtet sich nach der
Dichte und dem Muster lhrer Spitze. Das Einsetzen von Spitze
wird auf die gleiche Art gehandhabt. Hier ist es aber erforder-
lich, daB der Spitzeneinsatz gut eingeheftet wird, damit sich
die Spitze beim Ndhen nicht verschiebt. Fiir diese Arbeiten
verwenden Sie am besten ein Maschinen-Stick- und -Stopfgarn
Nr. 50.
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Rollsaum (Bild 56)

Anwendung findet der Rollsdumer Nr. 342.
Zum Einfassen dinner Stoffe eignet sich besonders der Roll-

saum. Sie erzielen einen glatten Saum, wenn Sie mit nicht zu .‘f;
groBem Uberstich und leichter Spannung ndhen. Einen ge- . :
wellten Saum erhalten Sie, besonders bei Seidentrikot, wenn :f:
Sie einen gréBeren Uberstich und eine festere Spannung 'i
wihlen. Durch ein andersfarbiges Ndhgarn kénnen Sie eine \:
gute Wirkung erzielen. 2
BILD 56
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Muschelrollsaum

Anwendung findet der Muschelrollséumer Nr. 341.

Wenn Sie eine starke Spannung und einen groBen Uberstich
wdhlen, erhalten Sie einen muschelfsrmigen Saum, der sich
besonders fir dinnen Trikot wirkungsvoll eignet.

Muschelkante (Bild 57)

Anwendung findet der Kantenstepper mit Anschlaglineal
Nr. 340.

Der Muschelsaum eignet sich zum Einfassen umgeschlagener,
aber auch abgeschnittener Stoffenden; es entsteht dann die
Muschelkante.

o~
LT
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Schieben Sie das Anschlaglineal dicht an den Kantenstepper =
heran und schrauben Sie es auf der Grundplatte fest. Die =

umgeschlagene Stoffkante wird unter den SteppfuB gelegt und
mit einem Zick-Zack-Stich Uberdeckt. Die umgeschlagene <

Stoffkante kann abgeschnitten oder niedergendht werden.

Krduselarbeiten (Bild 58)

Fur die Ausfihrung von Krduselarbeiten haben Sie folgende
Méglichkeiten:

1. Mit dem Krdusler Nr. 352:

Die Krduselung des Stoffes bei Verwendung des Krduslers
erfolgt durch die Einstellung verschieden groBer Stichldangen.
Je gréBer der Stich, um so gréBer die Krduselung.

Der zu krduselnde Stoff wird unter die FiiBchen-Sohle gelegt.

BILD 58
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Um der Krduselung Festigkeit zu geben, wird ein zweiter Stoff
mit aufgendht. Dieser Stoff wird nach unten etwas umge-
schlagen und von links in den Schlitz des FiiBchens eingefiihrt.
Beide Stoffe werden iberndht, wobei der untere Stoff ge-
krduselt und der obere glatt aus dem FiiBchen herauslduft.
2. Mit dem KordelfuB Nr. 336 (Bild 41):

Die Kordel wird in das FiiBchen eingefiihrt und ihr Anfang
festgeheftet. Nun stellen Sie einen Zick-Zack-Stich ein, der die
Kordel gleichmdBig Gbersticht. Der Stich darf jedoch nicht zu
eng um die Kordel liegen. Der Stoff |aBt sich dann in gleich-
mdBig feiner Krduselung zusammenschieben. Das Ende der
Kordel wird festgeheftet, um ein Aufgehen der Krduselung
zu verhindern.

3. Mit Geradstich kénnen Sie auch eine wirkungsvolle, ela-
stische Krduselung erzielen, wenn Sie als Unterfaden einen
Gummifaden verwenden, der nicht zu straff mit der Hand auf
die Spule aufgewickelt wird. Stellung der Unterfadenspan-
nung beim Brillengreifer auf Stellung »0« (siehe Seite 49,
oben).

Knopflochndhen mit Handbetdtigung
(Bilder 7, 8, 9, 59, 60 und 61)

Anwendung findet der KnopflochfuB Nr. 343 mit Kordel-
fihrung. Um gréBere Haltbarkeit und besseres Aussehen des
Knopfloches zu erreichen, empfiehlt es sich, einen Gimpefaden
(Kordel) mit einlaufen zu lassen. Die Oberfadenspannung wird
soweitzuriickgedreht, bisdie Verknotung des Stichesunten liegt.

Es ist Maschinen-Stopf- und -Stickgarn Nr. 50 zu verwenden.
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Als Unterfaden empfehlen wir lhnen mercerisiertes Baumwoll-
garn Nr. 60 und bei ganz feinen Stoffen Nr. 80.

Das Néhen eines Knopfloches geht folgendermaBen vor sich:
Bild 60 zeigt Ihnen die einzelnen Phasen beim Ndhen eines

Knopfloches. ;
Fihren Sie den Gimpefaden in die Bohrung des FiiBchens ein =
und lassen Sie das FiiBchen auf den Stoff herunter. Die ge- =

wiinschte Lédnge des Knopfloches zeichnen Sie am besten auf <
den Stoff.
Der Einstellhebel 2 (Bild 8), bei Zick-Zack-Maschine 2a(Bild 9), =
ist nach rechts gedreht. Der Uberstich erfolgt also von rechts =
nach links. =
Den oberen Zeigerknopf fir den Zick-Zack-Stich (Bild 7) :
drehen Sie auf die Raupenstichbreite 2.

Das Einstellknépfchen 4 ist senkrecht zum Zeigerknopf 5 ge-

stellt. Nun lassen Sie durch leichten Druck mit dem Daumen

BILD" 59
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auf den Stichbegrenzerknopf 3a die Anschlagscheibe aus-
rasten, schieben bis zum Anschlag nach unten und lassen wie-
der einrasten. Damit haben Sie die Stichbreite von 2 mm ein-
gestellt und erhalten diese Breite beim Ndhen der 2. Knopf-
lochraupe automatisch wieder.

Auf diese Weise erfolgt eine ungehinderte Schaltung von 2
auf 4.

Drehen Sie jetzt den Zeigerknopf 5 auf 2 und iiberndhen mit
ganz kleinem Vorschub den Gimpefaden bis zum eingezeich-
neten Strich und lassen die Nadel auf der linken Seite im Stoff
der soeben gendhten Raupe stehen (Achtung! Die Nadel bieibt
sonst niemals im Stoff).

Nun wird der NdhfuB angehoben und Sie drehen den Stoff
entgegen dem Uhrzeigerlauf um 180° herum, so daB die erste
Raupe parallel neben die Gimpe-Filhrung zu liegen kommt.
Das FiiBchen wird wieder heruntergelassen, die Gimpe leicht
angezogen und mit einem Stich befestigt.

Den Zeigerknopf 5 drehen Sie jetzt bis zum Anschlag nach
rechts (4). Mit dieser Einstellung wird der erste Riegel mit etwa
4-5 Stichen gendht. Den Stoff halten Sie dabei etwas an, damit
die Stiche dicht nebeneinander liegen.

Zeigerknopf 5 wird wieder bis zum Anschlag nach links (2)
gedreht. Mit dieser Einstellung ndhen Sie die 2. Raupe nicht
ganz bis zum Anfang der 1. Raupe. Nun schneiden Sie beide
Enden des Gimpefadens ab und ndhen bis zum Anfang der
1. Raupe weiter.

Den Zeigerknopf 5 bis zum Anschlag nach rechis (4) gedreht,
wird der Riegel wie vorher beschrieben gendht.
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1. Anfang der Raupe I.
2. Nadel links der Raupe im Stoff stehen lassen.
3. NdhfuB anheben. Stoff in Pfeilrichtung um 180 Grad drehen.
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BILD 61

Ist dieser fertig, nehmen Sie die Nadel aus dem Stoff, drehen
das Stichverstellerkndpfchen 6 so, daB der Markierungsstrich
waagrecht zum Zeigerknopf 5 steht. Dadurch kénnen Sie den
Zeigerknopf 5, ohne die Anschldge zu verdndern, auf 0 stellen
und einige Steppstiche machen, um den Faden festzuheften.
Den Stoff halten Sie dabei an, damit die Stiche auf einer Stelle
liegen.

Das fertige Knopfloch wird nun mit dem Trennmesser auf-
geschnitten (Bild 61). Achten Sie dabei darauf, daB die Innen-
fdden nicht verletzt werden. Lesen Sie bitte die Anweisung
mehrmals durch und fihren Sie die Einstellungen Gbungsweise
aus, erst dann sollten Sie beginnen, nach der Schemazeichnung
(Bild 60) das Knopfloch zu ndhen.
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Das automatische Knopflochndhen (Bilder 7, 8, 9, 62, 63,
64 u. 61)

Vorbereiten der Maschine zum Knopflochndhen

1. Das Einsetzen der Kurvenscheibe (Bild 62)
Die Schalthebel 21, 22 und 23 (Bild 62) mussen auf 0 stehen.
Deckel 6ffnen und Knopflochkurve (Pfeil, Bild 62) so ein-
setzen, daB der Griff links steht. Kurvenscheibe nach unten
schieben, bis sie fest aufsitzt. Das Einstellknopfchen 39
(Bild 24) darf nicht eingerastet werden. Nun drehen Sie
die Kurvenscheibe nach rechts, so daB sie in der Stellung 1

spurbar einrastet (Bild 64).
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2. Auswechseln des NdhfuBes und Anschrauben des Lineals
Anwendung findet der Spezial-KnopflochfuB (3285) und das
Lineal (3284) Bild 43. KnopflochfuB und Lineal werden unter
den Bund der Befestigungsschraube geschoben und mit die-

ser fest angezogen (Bild 64).

w

. Fadenspannung
Die Einstellung der Fadenspannung ist wie beim »Knopfloch-
ndhen mit Handbetdtigung« vorzunehmen, ebenso) die An-
wendung des Ndhfadens. (Siehe Bedienungsanweisung
Seite 88.)

Solange Ihnen am Anfang das Schalten noch ungewohnt ist,
schalten Sie bitte nur, wenn die Nadel auBerhalb des Stoffes
steht. Nach ldngerem Uben und bei fliissigem Néhen kénnen
Sie ohne weiteres von Stellung 1 bis Stellung 5 durchschalten.

Das fertige Knopfloch schneiden Sie nun mit dem Trennmesser
auf (Bild 61). Bitte achten Sie darauf, daB die inneren Fdden
nicht verletzt werden.
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Wir empfehlen lhnen, diese Anweisung vor dem Knopfloch-
ndhen genau zu studieren und dann erst einige Knopflécher
bungsweise zu ndhen. Auch Sie werden bald erkennen, wie-
viel Zeit und Arbeit lhnen das » Automatische Knopflochnédhen«
erspart.

BILD 63
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Der Ndhvorgang beim auvtomatischen Knopflochndhen

2 Die Schalthebel 21, 22 und 23 nach rechts in Stellung 1 bringen
(Bild 64).

Zeigerknopf 6 fir Stichlange (Bild 1), Zeigerknopf 5 (Bild 1)
und Handeinstellhebel 2 fir die Stichldnge (Bild 1) einmal
leer durchschalten.

Bevor Sie das Ndahgut unter den NdhfuB schieben ist es zweck-
mdBig, den Anfangspunkt des Knopfloches durch einen diinnen
Kreidestrich oder eine Stecknadel zu markieren. Schieben Sie
nun das Ndahgut so unter den NahfuB3, daB der Knopflochmar-

kierungspunkt auf die 0 des Lineals zeigt (Bild 63).
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In Stellung 1 ndht die Maschine die linke Raupe. Die
gewiinschte Ldnge koénnen Sie am Knopflochlineal

ablesen.

In Stellung 2 wird der vordere Riegel gendht. Die
Zahl der Riegelstiche kénnen Sie selbst bestimmen.
Der Stoff, das Aussehen und die Haltbarkeit sind
hierfir ausschlaggebend. Im Normalfall wahlt man
4 bis 5 Stiche.

In Stellung 3 transportiert die Maschine rickwarts
und ndht die rechte Raupe, bis der Knopflochmar-

kierungspunkt wieder auf die 0 des Lineals zeigt.

In Stellung 4 wird der hintere Riegel gendht. Die
Stichzahl wird dem vorderen Riegel angepaBt.

In Stellung 5 wird der Faden verndht. Essind zweck-
mdBig 4 bis 5 Stiche zu wdhlen.
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Bei besonders stark beanspruchten Knopfléchern, z. B. in
Arbeitsbekleidung, ist es ohne weiteres méglich, das Knopf-
loch noch einmal zu Gberndhen.

Riegel und Trensen

Anwendung findet der KnopflochfuB Nr. 343.
Wie beim Knopflochndhen wird ein Gimpefaden in der ge-
winschten Ldnge ganz dicht iiberstochen. Anfang und Ende

des Riegels werden mit einigen Steppstichen festgeheftet.

Knopfanndhen (Bild 65)

Anwendung findet der KnopfannéhfuB Nr. 344, mit dem sich
Kn&pfe mit 2 und 4 Léchern, Osen, Haken und Druckknépfe
anndhen lassen.

Es empfiehlt sich, dazu gutes vierfaches Garn Nr. 50 bis 70
oder Ndhseide Nr. 80 bis 100 zu verwenden.

Versenken Sie zuerst den Transporteur (Bild 10) und stellen Sie
danndieStichlagenverstellung (Bilder8und9) nach rechts, damit
die gerade Steppnaht rechts liegt. Nun bringen Sie den Knopf
so auf den Stoff unter den AnndhfuB, daB die Nadel in die Mitte
des rechten Befestigungsloches sticht. Den Zick-Zack-Zeiger-
knopf (Bild 7) drehen Sie dann so weit nach rechts, daB die
Nadel beim Uberstich in die Mitte des linken Befestigungs-
loches sticht.
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4 bis 5 Stiche genigen, um den Knopf gut zu befestigen.
Wenn Sie Knépfe mit vier Lochern anndhen wollen, missen
Sie, nachdem das erste Lochpaar gendht ist, den Nahfu an-
heben und das zweite Lochpaar unter die Nadel bringen.

Den letzten Stich verlegen Sie nach rechts, drehen den Zick-

Zack-Zeigerknopf auf Null und machen zur Sicherung einige
Stiche auf der Stelle.
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DIE BIESENEINRICHTUNG

An Damenkleidern, Bettwdsche und dergleichen sind Biesen-
ndhte wirkungsvolle und hdufig angewandte Verzierungen.
Sie kénnen Biesen mit den unten angefiihrten Ndhgarnen und
bei normaler Spannung ndhen. Sie bendtigen dazu die Biesen-
einrichtung, die aus folgenden Teilen besteht:

der entsprechende Biesennadel, je nach der gewiinschten

Biesenstdrke,

dem dazu passenden BiesenfuBB Nr. 345, 346 und 347

und der Biesenstichplatte Nr. 3620.
Fir Wadscheseide: Maschinen-Stick- und Stopfgarn Nr. 50.
Fir Perlon: Perlonfaden
Fiir Wollstoffe: ProgreB
Fir Leinen, Halbleinen undWaschestoffe : mercerisiertes Ober-
garn Nr. 50 und 60.

Vorbereiten der Maschine zum Biesenndhen
(Bilder 66 und 67)

Wechseln Sie die Stichplatte nach Entfernung der Stichplatten-
schraube gegen die Biesenstichplatte Nr. 3620 aus (Bild 66).
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Alsdann sefzen Sie die Biesennadel so ein, daB die langen
Rillen der Nadel zu Ihnen zeigen. Sodann schrauben Sie den
passenden BiesenfuBl an.

Bild 67 zeigt, wie die Maschine beim Ndhen von Biesen ein-

gefddelt wird. Drehen Sie die Stichlagenverstellung (Bilder
8 und 9) auf Mitte.

BILD 66
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Um sicherzugehen, daB die Nadeln frei und unbehindert

einstechen, drehen Sie die Maschine einmal langsam mit der
Hand durch.

BILD 67
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Das Biesenndhen (Bilder 66, 68, 69, 70 und 71)

Der Art der Biesen und des zu verarbeitenden Materials ent-
sprechend, missen die Biesennadeln, die BiesenfiiBe und die
Hahe des Biesenfingers aufeinander abgestimmt werden.

Der Biesenfinger ist mit der Biesenstichplatte beweglich ver-
bunden. Je mehr Sie die Schraube (Bild 66) nach rechts drehen,
um so héher tritt der Biesenfinger aus der Stichplatte heraus.
Wir empfehlen Ihnen, jeweils vor Beginn einer Biesenarbeit
auf dem zu verarbeitenden Stoff Versuchsnéhte zu ndhen und
danach die geeignete Auswahl zu treffen.

Fiir normale Biesenarbeiten in mittleren Stoffen verwenden Sie

die Biesennadel mit 3 mm Nadelabstand, den Biesenful mit
finf seichten, 1,5 mm breiten Rillen (Nr. 346).

Den Biesenfinger drehen Sie mit der Schraube (Bild 66) (etwa
eine halbe Umdrehung) aus der Stichplatte heraus.

BILD 68
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Fir starke Biesen verwenden Sie die Biesennadel mit 4 mm
Nadelabstand, den BiesenfuB mit drei tiefen Rillen (Nr. 345).
Den Biesenfinger drehen Sie dazu mit der Schraube (Bild ¢6)
(etwa dreiviertel Umdrehung) aus der Stichplatte heraus.
Zur Erzielung besonders fester Biesen |&Bt man eine Kordel
unter die Biese einlaufen. Der Biesenfinger wird dabei nicht
unbedingt bendtigt. Zum Einfihren der Kordel klappen Sie
die Maschine nach hinten und das Auflagebrett nach vorn auf.
Dann stecken Sie die Spule mit Kordel auf den am linken
Scharnier angebrachten Kordelspulenhalter (Bild 68). Sodann
bringen Sie das Auflagebrett und die Maschine wieder in
Ndhstellung.

Die Kordel wird nun in die Stichplatte eingefiihrt.

BILD 69
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Feine Biesen in Seide usw. ndhen Sie mit der Biesennadel mit
2 mm Nadelabstand und dem BiesenfuB mit neun seichten
Rillen (Nr. 347). Ein Biesenfinger ist dabei nicht unbedingt
notwendig.

Bild 69 zeigt Ihnen eine Biesenarbeit.

Mit der 2-mm-Biesennadel kénnen Sie auch hiibsche Zierstiche
ausfiihren, indem Sie den StickfuB Nr. 371 und den Zick-Zack-
Stich benitzen (Bild 70). Uberprifen Sie bitte durch einmaliges,
langsames Durchdrehen der Maschine, ob die Nadeln im
Endausschlag des Zick-Zack-Stiches freistehen und nicht auf
die Stichplatie bzw. das FiiBchen aufstoBen. Diese Stellung
halten Sie fest, indem Sie bei senkrecht gestelltem Einstell-
knépfchen 6 (Bild 5) den Stichbegrenzer 3a bis zum Anschlag
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schieben. Damit haben Sie den Zick-Zack-Ausschlag nach der
Seite begrenzt und kénnen jetzt unbesorgt Zierstiche néhen.
Zum Ndhen mit der Drillingsnadel miissen Sie fiir die dritte
Fadenspule den Garnrollenhalter (601) wie Bild 71 zeigt,
aufstecken. Sie kdnnen nun unter Verwendung von anders-
farbigem Garn fiir jede Naht hiibsche Zierstiche néhen. Es ist
jedoch beim Drei-Nadel-Ndhen zu beachten, daB unter keinen
Umstdnden Zick-Zack-Stiche gendht werden diirfen.

36068000600 MW

BILD 71
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DIE LOCHSTICK-EINRICHTUNG

Mit der Lochstick-Einrichtung kénnen Sie an Kleidungssticken,
Waiische und Deckchen die sehr beliebten, umstickten Lécher
sauber herstellen.
Dazu liefern wir lhnen folgende Teile:

1 Stickring

2 Locheisen, 2 und 3 mm Durchmesser

3 Lochstickplatten.

Vorbereiten zum Lochsticken (Bild 68)

Spannen Sie den Stoff mit der vorgezeichneten Stickvorlage in
den Stickring ein. Je nach der gewinschten GroBe der zu um-
stickenden Lécher werden die passenden Locheisen bzw. Loch-
stickplatten gewdhlt.

Fir die Lochstickplatte (Nr. 1104) mit dem 5 mm starken Dorn
benitzen Sie das 3-mm-Locheisen.

Fiir die Lochstickplatte (Nr. 1103) mit dem 4 mm starken Dorn
benitzen Sie das 2-mm-Locheisen.

Fir die Lochstickplatte (Nr.1102) mit dem kleinsten, etwas
zugespitzten 3,5 mm starken Dorn geniigt es, wenn Sie den
Stoff mit einem spitzen Gegenstand, z. B. einer Ahle, etwas
vorstechen und dann iber den Dorn driicken.
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Nachdem Sie Ihre Wahl getroffen haben, legen Sie den Stoff
auf die Holzunterlage, setzen das Locheisen auf die vor-
gezeichnete Stelle und stanzen das Loch mit einem kleinen
Hammerschlag durch.

Nach diesen Vorbereitungen kdnnen Sie darangehen, ihre
Maschine zum Lochsticken herzurichten.

Zuerst Transporteur versenken (Bild 10), dann NdhfiiBchen
entfernen und die gewiinschte Lochstickplatte aufstecken.
Den Einstellhebel (Bilder 8 und 9) drehen Sie dann nach rechts.
Der Uberstich erfolgt also von rechts nach links. Beim Loch-
sticken ist die Oberfadenspannung etwas zu lockern (Seite 46).
Als Oberfaden empfiehlt sich weiches Stickgarn Nr. 60-80.

Nun schieben Sie den vorbereiteten Stoff iiber die Lochstick-
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platte und dricken das ausgestanzte bzw. vorgestochene Loch
Uber den gewdhlten Filhrungsdorn der Lochstickplatte.

Durch Drehen des Zeigerknopfes 5 (Bild 7) nach rechts kénnen
Sie die gewiinschte EinfaBbreite einstellen.

Das Lochsticken (Bild 73)

Lassen Sie die Stoffdriickerstange herab wie vor jedem Ndahen.
Setzen Sie die Maschine in gleichmdBigen, ziemlich schnellen
Gang, und drehen Sie dabei gleichzeitig und ganz gleichmdBig
den Stickrahmen in Richtung des Uhrzeigers 2-3mal um den
Fihrungsdorn herum. Um das Aufgehen des rundgestickten
Randes zu verhindern, drehen Sie den Zeigerknopf 5 (auf
Bild 7) nach links auf 0 und befestigen die Naht durch einige

BILD 73
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gerade Steppstiche. Die Schénheit des Loches wird wesentlich
beeinfluBt durch gleichméBiges Treten und durch gleichmaBige
Drehung des Stickrahmens.

Bei Verwendung verschiedenfarbigen Garnes ldBt sich die
Wirkung der Lochstickerei erhdhen. Besonders reizvolle
Blumen- und Sternmuster (Bild 73) lassen sich erzielen, wenn
Sie das Loch mit kleinem oder groBem Uberstich umstechen
bzw. das Loch entsprechend umndhen.

STOPFEN UND STICKEN

Allgemeines

Die Vorbereitungen fiir das Stopfen und Sticken sind die glei-
chen wie beim Ndhen. Zundchst miissen Sie den NéhfuB ent-
fernen und den Transporteur versenken (siche Seite 29). Die
Oberfadenspannung muB um 1 bis 2 Umdrehungen gelockert
werden. Es empfiehlt sich, das Arbeitsstiick zur Erzielung einer
schonen Arbeit fest in einen Maschinen-Stopf- oder -Stickring
einzuspannen. Die Stoffspannplatte stecken Sie auf die Stich-
platte auf. Bringen Sie dann das Arbeitsstiick unter die Nadel.
Nun lassen Sie die Stoffdriickerstange herunter und holen den
Unterfaden herauf. Die Arbeit kann jetzt beginnen. Der Stopf-
und Stickring wird mit beiden Hédnden in jeder gewiinschten
Richtung hin- und herbewegt.

Verwenden Sie zum Stopfen und Sticken nur besonderes
Maschinen-Stopf- und -Stickgarn und dazu passende, dinne
Nadeln (Nr. 70 oder 80). Gewdhnliches Ndhgarn ist fir diese
Arbeiten zu hart und daher ungeeignet.
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Stopfen (Bild 74)

Beim Stopfen missen Sie eine Naht dicht neben die andere
legen, bis die zu stopfende Stelle ausgefillt ist. Ndhen Sie dann
in der gleichen Weise — also Naht an Naht — quer dariber,
bis die Stopfstelle Gberdeckt ist.

Die Stichlidnge ergibt sich aus der Bewegungsgeschwindigkeit
des Arbeitsstiickes. Bei rascher Bewegung erzielen Sie einen
langen und bei langsamer Bewegung einen kurzen Stich.

BILD 74
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Sticken (Bild 75)

Das Sticken ist Ubungssache und wird am besten durch prak-
tische Anleitung erlernt.

Zum Sticken sind lange Stiche notwendig. Fihren Sie deshalb
das in den Stickring eingespannte Arbeitsstick hin und her.
Sticken Sie bei kleineren Figuren von Rand zu Rand einen Stich
dicht neben den anderen. Bei gréBeren Figuren wird zweck-
mdBig erst der Rand mit gleichlangen Stichen, dann die Innen-
fiache der Figur abwechselnd mit kirzeren oder ldngeren
Stichen Uberstickt.

BILD 75
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SCHALTBILD DER ELEKTRISCHEN ANLAGE

BILD 76
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Anbau-Motor (Bild 77)

Wenn lhnen das Treten zu unbequem oder aus gesundheitlichen
Griinden vom Arzt verboten ist, kénnen Sie Ihre Tretmaschine
mit unserem Anbau-Motor auf elekirischen Betrieb umstellen.
Der Motor mit Anlasser ist in Allstrom-Ausfiihrung fiir 110 und
220 Volt Spannung lieferbar. Der Stromverbrauch ist gering;
der Motor verbraucht nicht mehr Strom als eine mittlere Glih-
lampe.

Bild 77 zeigt Ihnen die ZUNDAPP mit Anbau-Motor.

BILD 77




Ilhre ZUNDAPP dankt Ihnen dafiir, daB8 Sie diese Bedienungs-
anleitung sorgfiltig studiert haben. Schenken Sie bitte auch den fol-
genden Seiten Beachtung. Sehen Sie immer wieder in der Bedie-
nungsanweisung nach, wenn Ihnen etwas unklar ist.

Sollten Sie aber wider Erwarten nicht zurechtkommen, dann wen-
den Sie sich bitte sofort an das Ndhmaschinen - Fachgeschdft, bei
dem Sie Ihre ZUNDAPP gekauft haben. Man wird lhnen die
Maschine gern nochmals erkldren und vorfihren.

Wiinschen Sie jedoch irgendeine Auskunft vom Herstellerwerk,
dann schreiben Sie bitte an die

ZUNDAPP-WERKE GMBH NURNBERG-MUNCHEN
Werk Minchen

Néhmaschinen-Kundendienst - Miinchen 8, Anzinger StraBe 1

und vergessen Sie dabei nicht, die Fabrikationsnummer Ihrer
Ndhmaschine anzugeben.
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STOFFE

Sehr feines Leinen, Shirting, Batist, Mull,
Till, feinste Seidenstoffe usw.

Feines Leinen, Batist, Crépe de Chine,
Crépe Maroccaine, Crépe Satin, Mousse-
line, leichte Tafte, feine Bett-, Tisch- und
Leibwdsche, feine Tafte, Seidenstoffe . . .

Leinen, Seidenstoffe, Kattune, leichte Be-
kleidungsstoffe, allgemeine Ndharbeiten

Cretonne, diinne Wollstoffe, schwere
Seiden- und Leinenstoffe, Feinleder. ...

Bettinletts, Steppdecken, Herren- und
Damenstoffe, Tuche, Lederstepperei . .

Dicke Wollstoffe, schwere Winterklei-
dung, starkes Leinen, Drell, Sdcke usw.
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NADEL- UND GARNTABELLE

Nadel-Nr.

70

80

90

90

90-100

100

Stichldnge

mm

1-2

1,5-2,5

1,5-2,5

2-3




NADEL-UND GARNTABELLE

Nr. des zur Nadelstdrke geeigneten Ndhfadens

Néah- Ndhseide Stick- und Leinen-

garn Stopfgarn zwirn

80-100 200/3 00 30-36 50-80 -

70-80 200/3 C 24-30 50-80 -

50-60 100/3 Aund B = 20-30 40-60 -
80/2

50-60 80/2 (& 16-24 - 60-80
80/3

50 70/3 D und E - - 40-60

50 70/3 E - . -
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STORUNG

Maschine
IaBt Stiche aus

Maschine
ndht nicht

Nadel bricht

Maschine
transportiert
a) nicht richtig

PRAKTISCHE WINKE
ZUR BESEITIGUNG KLEINER STORUNGEN

URSACHE

Nadel stumpf
Nadel verbogen
Nadel zu diinn

Nadel falsch
eingesetzt

Falsche Nadel
verwendet

Nadel verbogen, da-
durch AufstoBen auf
Stichplatte

Nadel fir harten
oder dicken Stoff

zu schwach

Nadel sitzt zu tief

wdhrend des Ndhens
wurde Stoff nach hin-
ten gezogen
schlechte Nadel

zwischen Stichplatte
und Transporteur
haben sich Stoff-
fasern angesammelt
und verfilzt und lassen
den Transporteur
nicht mehr geniigend
aus der Stichplatte
heraustreten

Wenn trotz genaver Befolgung der vorstehenden Hinweise die Maschine
nicht einwandfrei néht oder sonstige Funktionsstérungen auftreten
sollten, dann geben nachstehende Fingerzeige hinreichend Avufklarung,
diese Storungen zu erkennen und zu beseitigen:

BESEITIGUNG

Nadel auswechseln

flache Seite des
Kolbens muB nach
hinten stehen
Nadel System 705
(Flachkolben)
verwenden

Nadel auswechseln

Stdrkere Nadel
einsetzen

NadelbisanAnschlag
heraufschieben

Stoff nur fihren,
niemals ziehen

nur gute Nadeln
verwenden

Stichplatte ab-
schrauben (Bild 33),
Transporteur
reinigen



STORUNG

a) nicht richtig

b) iberhaupt nicht

Faden reifit
Oberfaden

Unterfaden

Maschine
lauft zu schwer

URSACHE

Druck des NahfuBes
ist zu schwach oder zu
stark

Stichsteller steht auf 0

Transporteur ist versenkt

Faden knotig oder un-
gleich stark

Oberfaden-
spannung zu fest
Nadelstarke
entspricht nicht der
Garnstdrke
Nadelshr scharfkan-
tig oder Nadelspitze
hat Haken

Nadel

falsch eingesetzt
Oberfaden

falsch eingefdadelt

Schiffchen-Spannung
zu fest

Stichloch und Stichplaite
istdurchverbogene Nadel

schartig und rauh

Riemen zu stark
gespannt
Maschine ist verharzt

BESEITIGUNG

Regulierschraube
(Bild 29)um 1-3 Um-
drehungen nach
rechts bzw. links
drehen

auf Stichldnge
einstellen
Transporteur
hochstelien

gutes Ndhgarn
spart Arger

und VerdruB
Spannung richtig
regulieren
vergleiche Nadel-
und Garntabelle
Seiten 116/117

gute Nadel einsetzen

flacheSeitemuBnach
hinten zeigen

richtige Einfddelung
siehe Bilder 21 u. 22

Spannung richtig
regulieren
Stichloch mit feinem
Schmirgelleinen
polieren

Riemenspannung
etwas verringern
Olstellen gut mit Pe-
troleum einspritzen,
eineWeileleerlaufen
lassen,vonPetroleum
reinigen und mit
harz- und sdure-
freiem Ol nachdlen
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BESEITIGUNG VON STORUNGEN

BEIM AUTOMATISCHEN NAHEN

STORUNG URSACHE
Maschine ndht bei Steuverkndpfchen
eingeschalteter ist nicht in
Automatic keine ’ Arbeitsstellung
Zierstiche

Die Handschaltung
Ausschaltung des ist nicht eingekuppelt
Einstellhebels (23)

tir die automatische J

Maschine niht nach l

Stichlagenverlegung
nur geradeaus

Maschine niht nach
Avusschaltung des
Einstellhebels (22)
fir den automati- '

Die Handschaltung
ist nicht eingekuppelt

schen Zick-Zack-
Stich nur geradeaus

Maschine ndht nach
Ausschaltung des
Einstellhebels (21)
fir die automatische
Stichldnge nur in ‘

Die Handschaltung
ist nicht eingekuppelt

kleinen Stichen
vorwadarts

BESEITIGUNG

Steverknépfchen (39)
auf - oder - stellen

I(Bild 24)

Einstellhebel (2)
einmal kurz nach
links und rechts
/ schalten (Bild 8)

Den Zeigerknopf (5)
fir den Zick-Zack-
Stich einmal kurz
von 0-4 schalten
(Bild 7)

Den Zeigerknopf (6)
einmal kurz durch-
schalten und auf »V«
(Vorwartsstich)
stellen (Bild 5)




Stérung: Maschine ist blockiert

Ursache: Fadeneinschlag; der Faden ist durch unvorschrifts-
mdBige Behandlung in die Greiferbahn geraten.

Beseitigung:

I. Typ RG: Rundgreifer ohne Brille (Bild 78)

Zuerst die Nadel entfernen! Jede rohe Gewaltanwendung hat
Beschddigung der Maschine zur Folge und ist deshalb zu ver-
meiden. Um den Fadeneinschlag schadlos zu beseitigen, setzt
man in einfacher Weise — wie es Bild 78 zeigt — den Greifer-
schlissel auf den Greiferbund mitseinen Befestigungsschrauben

auf.

Nun bewegt man den Greiferschlissel so lange auf und ab,
bis der eingeklemmte Faden durchgescheuert ist. Die Faden-

BILD 78
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reste lassen sich mit den Fingern oder mit einer Pinzette leicht
entfernen. Die Maschine ist nun wieder leicht und frei beweg-
lich. Es empfiehlt sich, die Greiferbahn mit einigen Tropfen
Petroleum zu reinigen.

VORBEUGEN IST BESSER ALS HEILEN!

Fadeneinschlag kann vermieden werden, wenn Sie nach-

stehende Punkte beachten:

1 Niemals die Maschine mit eingefddelter Nadel Jeer laufen
lassen.

2 Niemals Gber das Nahgut hinausndhen, so daB sich Jeere
Stiche bilden. Sie sollten die Abstufungen der Ndhgeschwin-
digkeit am Anfang so lange iiben, bis Sie die Maschine an
jedem beliebigen Punkt anhalten kénnen.

3 Immer darauf achten, daB beim Drehen des Ndhgutes die
Nadel auf dem héchsten Punkt steht.

4 Immer das Handrad vorwérts — das heiBt auf die Ndaherin zu
drehen — niemals riickwaérts.

v

Immer beim Sdumen das Ndhgut weit genug in den Sdumer
einfihren, damit die Nadel mit dem ersten Stich schon in
den Stoff einsticht und keine Leerstiche entstehen.

II. Typ BG (siehe Werknummer): Rundgreifer mit Brille.
Diese Maschine ist gegen Fadeneinschlag unempfindlich, d. h.
es kommt nie zum Blockieren des Greifers.
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(ZUNDAPP)

WERK MUNCHEN

ZUNDAPP-Erzeugnisse zeichnen sich durch fortschrittliche,
markireife Konstruktionen aus. Elegante Form, hohe Qualitdt
und erstklassiges Finish geben ihnen das Geprdge. lhr innerer
Wert soll auf den ersten Blick erkennbar sein. Dies alles wird
nicht durch Zufall erreicht. Nur eine Fertigung, die in einem
engmaschigen Netz von Spezialvorrichtungen, Prifungen und
Kontrollen erfolgt, kann dieses Ziel erreichen. Der Name
ZUNDAPP verpflichtet. Jedes Erzeugnis, das diesen Namen
trdgt, ist ein echter Markenartikel. Der Verbraucher, der sich
ein ZUNDAPP-Erzeugnis kauft, will nicht nur fir sein gutes
Geld den vollen Gegenwert, sondern auch noch nach Jahren

zufrieden sein.

ZUNDAPP lehnt es bewuBt ab, mit der groBen Zahl zu operie-
ren. Vor die Entscheidung gestellt, gréBere Stickzahlen oder
bessere Qualitét, entschlieBt sich das Werk immer zuerst fir
die Qualitatssteigerung. Das erste Gebot der gesamten Ferti-

gung heiBt: Spitzenqualitdt.
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FERTIGUNGSPROGRAMM COMBINETTE/FALCONETTE
ZUNDAPP-Combinette S, Typ 423

Alles, was man von einem Vollblut erwarten kann: Leistung,
Temperament, Rasse steckt in der neuen Combinette «S« — und
noch viel mehr. Es ist ein ebenso elegantes wie sportlichesFahr-
zeug. Ein besonderes Kennzeichen ist der formschéne, kombi-
nierte Rohr-Rickgrat-Rahmen. Der robuste 2-Gang-Motor
wurde voll verschalt und ist mit besten ZUNDAPP-Eigenschaf-
ten ausgestattet. Der 7,3-I-Tank bietet eine groBere Reichweite
als ein Auto. Mit Liebe und Sorgfalt haben ZUNDAPP-Kon-
strukteure und Formgestalter an alles gedacht und das Moped
fir Anspruchsvolle geschaffen.




ZUNDAPP-Falconette, Typ 425

Die Geschwindigkeitsbegrenzung fir Mopeds, vor allem aber
die Liicke zwischen Moped und den bisherigen Motorrad-
modellen, brachte zwangsldufig die Entwicklung des Motor-
rades ZUNDAPP-Falconette. Dieses ist kein »bizarres Renn-
moped«, sondern eine nette, kleine Maschine. Die Falconette
ist ein echtes Voll-Motorrad zu einem erstaunlich niedrigen
Preis und zu noch niedrigeren Unterhaltskosten. Der Drei-
Gang-Motor der beriihmten ZUNDAPP-Combimot-Serie hat
2,3 PS und eine ausgezeichnete Bergleistung.

125




TECHNISCHE EINZELHEITEN

ZUNDAPP-Combinette S

Motor: Leistungsstarker ZUNDAPP-2-Gang-Motor, Zweitakt, 50 ccm,
1,5 PS bei 4200 U/min, Leichtmetallzylinder mit hartverchromter,
verschleiBfester Lauffldche, Spezial-Schrdgdiisen-Vergaser mit Luft-
filter und Startautomatik, quftstoff-Olgemisch. Normverbrauch
1,51, Bergsteigfdhigkeit ca.189/o, Bosch-Schwunglichtmagnetziinder
mit 17-Watt-Anlage, dauverabgeblendet, Planetengetriebe mit 2

Gdngen und Leerlauf, Pedal-Kickstart, 3—Scheiben—Trocken—Kupp-
lung.

Fahrgestell: Formschéne Rahmenkarosse, windschnittige und schmutz-
sichere Verkleidung, hervorragende Federung:Vorderradschwinge
einstellbar je nach Belastung, Hinterradschwinge mit 2 Teleskop-
StoBddmpfern, gepunzte Leichtmetallfelgen mit verstdarktem Profil,
geeignet fir Reifen mit 23" % 2", 23” 2/, und Schrader-Rijck-
schlagventil, verstarkte Vollnaben-Innenbacken-Bremsen im Vor-
der- und Hinterrad, 7,3-I-Tank mit Reserve.

Avusstattung: Bequemer Schwingsattel mit individueller Einstell-
moglichkeit, Tragegriff, Aufbockmittelstander, stabiler Gepdck-

trdger, Anbauméglichkeit fiir Beinschild und Sitzbank. Farbe:
Firnblau.

ZUNDAPP-Falconette

Motor: Echter 3-Gang-ZUNDAPP-Motorrad-Motor, Zweitakt, 50 ccm,
2,3 PS bei 6400 U/min; Leichtmetallzylinder mit hartverchromter,
verschleiBfester Laufflache, Spezial-Bing-Schrdgdiisenvergaser mit
Luftfilter und Startautomatik, Kraftstoff-Ol-Gemisch, Bergsteig-
fahigkeit ca. 24°/o, Bosch-Schwunglichtmagnetziinder mit 18 Watt-
Anlage, eingebauter Scheinwerfer mit Bilux-Lampe und Abblend-
schalter, Zahnrad-Getriebe mit3 Gdngen und Leerlauf, Kickstarter,
FuBschaltung, Mehrscheiben-Kupplung im Olbad laufend.

Fahrgestell: Formschéne Rahmenkarosse, windschnittige und schmutz-
sichere Verkleidung, hervorragende Federung: Vorderrad-
schwinge einstellbar je nach Belastung, Hinterradschwinge mit 4
Teleskop-StoBdampfern, wahlweise Einschaltung des 2. Federbein-
paares, gepunzte Stahlfelgen, Bereifung 23" » 21/,", Motortyp mit
verstdarktem Profil, Schruder—RUckschlagventil, verstdarkte Voll-
naben-Innenbacken-Bremsen in Vorder- und Hinterrad, FuB-
bremshebel, 7,3-1-Tank mit Reserve.

Ausstattung: 2 bequeme Schwingsittel mit individueller Einstellmag-
lichkeit oder 2 Sitzkissen fiir Soziusbetrieb, fiir Solobetrieb
leicht demontierbar, FuBrasten, Tragegriff, Aufbockmittelstdinder,
elektr. Schnarre. Farbe: Diamant-Metallic.
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FERTIGUNGSPROGRAMM KLEINMOTOREN
- Delphin BM 70

Leistungsstarker Seitenborder 70 ccm, 2,3 PS, mit Leichtmetali-
zylinder und hartverchromter, verschleiBfester Lauffldche,
kombinierte Staudruck-Luftsprihwasserkihlung. Krdftiger
Sporn, der die Schraube gegen Aufschlagen schijtzt. Rickstau-
ventil schlieBt beim Stillsetzen des Motors das Auspuffrohr auto-
matisch gegen Wassereintritt ab. Startvorrichtung mit Ruck-
holfeder und Notstartvorrichtung. Weitgehende Seewasser-
festigkeit. Der Anwendungsbereich des ZUNDAPP-Delphin-

Bootsmotors umfaBt alle Kleinboottypen wie Falt-, Holz-,

Segel-, Gummi- und Sportschlauchboote.
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- Combimot SM 70, stationdrer Motor

Der Combimot SM 70 ist ein stationdrer Motor mit Geblése-
kihlung, der Gberall da als Antriebsquelle dienen kann, wo
der Konstrukteur auf leichtes Gewicht (Transport) und hohe
Leistung bei kleinen BaumaBen (Wirtschaftlichkeit) angewie-
sen ist. Das komplette Gewicht des Aggregats betrdgt nur
ca. 12 kg; die normale Daverleistung bei 4800 U/min, ergibt
ca. 2,5 PS; der Kraftstoffverbrauch ist sehr gering und betrdagt
0,5~1 I/h je nach Belastung.

Der Antrieb kann nach Wahl entweder direkt 1:1 oder unter-
setzt im Verhdltnis 1:2 bzw. 1:3 erfolgen.

Die Anwendung des SM 70 ist besonders geeignet fir Wasser-
pumpen, Weidemelkmaschinen, Grasmadbher, Motorsdgen,
Bohrpumpen.

- Stromerzeuger SE 70

Er ist das Kraftwerk im >>Wesfentaschenformqt<<, Leistung 800
bis 1000 Watt, Gleich- bzw. Wechselstrom bei - 2,5°/; Regel-
genavigkeit. Uberall, wo [eicht transportable Stromquellen
von hoher Leistung bendtigt werden, ist der ZUNDAPP-
Stromerzeuger das gesuchte Aggregat, so wurde er auch zZum
stdndigen Begleiter des erfolgreichen Expeditionsleiters und
Kameramanns Hans Ertl, Bei seinem »VorstoB in die Ver-
gangenheit prdinkaischer Kulturen«, zum Heiligtum PAITITI

leistete dieser Stromerzeuger wertvolle Dienste und bestand
seine Bewdhrungsprobe.

Verlangen Sie bitte unverbindlich Prospektunterlagen von

ZUNDAPP-WERKE GMBH, NURNBERG-MUNCHEN

Werk Miinchen Abt. Co, Miinchen 8, Anzinger StraBe 1
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Gewdhrleistungsanspruch besteht nur, wenn der Kaufer im
Besitz des Garantiescheines ist. Der Garantieschein kann erst
von uns ausgehdndigt werden, wenn die nebenstehende Anfor-
derungskarte ordnungsgemdB ausgefullt und mit Verkaufs-
datum versehen (Garantiefrist) in unseren Besitz gelangt ist.
Senden Sie daher nebenstehende Anforderungskarte unver-
ziglich an uns ab.

AT

Zum Verkauf einer ZUNDAPP-Ndhmaschine gehort
ein kostenloser Einfihrungsunterricht, der im Kaufpreis
inbegriffen ist. Nehmen Sie bitte in lhrem eigenen In-

teresse diese Dienstleistung wahr.

Konsirukﬁonsdnderungen gegeniiber Text und Bild vorbehalten

IN.789 - **

POSTKARTE

Firma

ZUNDAPP-WERKE GMBH
NURNBERG-MUNCHEN

WERK MUNCHEN

Verkaufsabt. Nédhmaschinen

MUNCHEN 8

Anzinger Strafie 1

Absender:

(Stempel des Handlers)
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